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EU-DECLARATION OF CONFORMITY

We, SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT NIEUWEGEIN,
The Netherlands, declare that the

FIXED INDUCTION HEATERS
EAZ

are designed and manufactured in accordance with
EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 73/23/EEC
EMC NORM 89/336/EEC

The Netherlands, July 2002

% L {/{/,{ Mwi’f’

Ebbe Malmstedt
Manager Product Development and Quality

N /
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1 INTRODUCTION

The fixed induction heaters are used for mounting and dismounting of:
¢ inner rings of cylindrical roller bearings,

¢ roll groove rings of cold reducing machines and

¢ roll-body-side labyrinth rings of bearing arrangements.

They are used where large numbers of bearings of

the same design are used or where large bearings “.n
with tight fit are frequently mounted and a b
dismounted. .j'

They are intended for one particular bearing and
one particular application.

Fig. 1. General set up when
using an EAZ heater

1.1 Principle of operation

The fixed induction heaters consist of a cylindrical
induction coil made of copper wire permanently
mounted in a plastic housing serving as mechanical
extractor. Depending on the size of the heater two
different executions exist as per figure 2 and
figure 3.

Fig. 2. Standard execution for
rings up to 380 mm

Vg §

- J

Fig. 3. Special execution for odd
and large component

SKF EAZ 7
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The tool is positioned over the ring-shaped part to be heated. The coil is then
energised by the alternating current from the mains supply generating a magnetic
field inducing eddy currents in the ring.
The electrical resistance of the rings will cause it to heat up rapidly which in its
turn will cause the ring to expand. After a pre-determined heating time the ring
can be withdrawn.

4 )

Fig. 4. The heater is positioned over the ring

o= J

Fig. 5. After completed heating cycle the ring can be
withdrawn

As magnetic fields with a low frequency penetrate steel to a depth of only a few
millimetres, the roll neck is only heated slightly.

8 SKF EAZ



3A0 "Bepr AB" (495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru www.promshop.biz
2 TECHNICAL DATA

Product designation

Recommended
control cabinet

Heater dimensions
- Width (A)

- Inner diameter (G)

- Housing height (C)

- Housing width (D)

- Cable length

- Weight

Component dimensions
- Bearing designation
or drawing number
- Inner diameter (D)
- Outer diameter (F)
- Width (B)

Application

- Drawing number
- Neck diameter

- Interference fit

SKF EAZ 9
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Electrical data
- Mains voltage
- Mains frequency

- Current consumption
during mounting

- Current consumption
during dismounting

- Insulation resistance

(495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru www.promshop.biz

Heating time
- For mounting
- For dismounting

Overheating protection

3

INSTRUCTIONS BEFORE USE

Make sure the control panel type SS is
connected to the three-phase mains by an
authorised electrician.

Connect the three-core heater cable
(two-phase + earth) to the connection block
inside the control panel (see enclosed wiring
diagram and parts list). To avoid confusion when
connecting the heater, the cable lugs have been
provided with different bore diameters which
correspond to the studs in the flat connecting
block.

The control panel incorporates a timing relay
which is accessible from the outside and serves
for setting the heating time.

In order to obtain the full heating capacity of the
coil assure that the cable is connected without
loops.

Connect the cable for the overheating protection
of the heater to the control panel.

Fig. 6. Connect the control
cabinet to mains supply

10
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F. With the door of the control panel closed, the ' ~N

safety lock can now be turned to the right with

the key and pushed in. i’

G. The device is now ready for use but do not l ey
switch on the current until the heater has been f 1 i :
placed over the inner ring to be withdrawn or {ogp—aan || | Comen catnm
mounted. | L]

H. In case the door of the switchboard is opened, : wfabt!
the power supply is cut off by a safety lock. | e cenvnction

e L
LI A

- /

Fig. 7. Connection diagram of
control cabinet and
heater

4 OPERATING INSTRUCTIONS

A. Place the electrical induction heater over the ring to be withdrawn. If a crane or
hoist is needed, hemp ropes are to be used. Do not use steel ropes.

B. Connect the roll neck to earth.

C. If the abutting parts are provided with recesses,
push the withdrawal bars towards the inside by
loosening the locking screws and hence
positively engaging the ring.

If there are no recesses behind the ring, slightly
displace the inner ring axially after the heating
process by means of crowbars until the
withdrawing bars can enter in the gap resulting
from the displacement.

D. After the timing relay is set to the correct
heating time, the current may be switched on.
This is done by pushing the handle of the switch
upwards.

Fig. 8. Do not use steel rope to
lift the heater

SKF EAZ 11
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E. Atthe end of the pre-determined heating time, the timing relay will
automatically cut off the current. The inner ring can now be withdrawn by
evenly pulling the handles of the induction heater. This must be done as soon
as the heater has switched off so that as little heat as possible will flow from
the inner ring into the roll neck.

F. Heated rings must immediately after being heated be removed from the
induction heater. By doing this, damage to the bore of the coil is avoided and
the induction coil is protected against heat transmission.

G. If for any reason the circuit is to be interrupted before the pre-determined
heating time is over, press the OFF button of the induction heater or switch off
by using the control cabinet handle.

H. If the ring cannot be withdrawn, for example due to tilting during withdrawal,
wait until ring and roll neck have cooled down before you make another
attempt. This alone will ensure that the temperature difference between neck
and ring needed for dismounting can be obtained. Compressed air may be
used to speed up the cooling process.

|.  Electrical induction heaters can also be used for heating the rings during
mounting. For this purpose, place the ring in the bore of the heater and switch
on the current. Here, a shorter heating time as for dismounting is to be set.
Please be aware that the ring will be magnetised after the heating operation.

Please note!

¢  Cracked rings must not be heated with the electrical induction heater.

¢ The tool must not be switched on without the steel ring in the bore, as
otherwise the current consumption increases considerably and the coil is
heated too rapidly.

e Additional safety is provided by an automatic cutoff interrupting the current as
soon as the temperature of the induction coil exceeds 120 °C. This situation
may also occur after several operations in a row. In this case, it is
recommended to cool down the device with compressed air.

e During dismounting, the roll neck must be connected to earth, for example by
means of a single core cable with magnetic clamp or via the support.

12 SKF EAZ
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5 DETERMINATION OF HEATING TIMES

Prior to any heating operation the correct heating time has to be established. In
case this is not already specified in these instructions please proceed as follows:

5.1 Determination of heating time for mounting

A. Insert the inner ring into the electrical induction heater and switch the heater
on at the switchboard according to chapter 4.

B. Measure the temperature of the ring with a fast responding thermometer such
as the SKF Digital Thermometer TMDT 1300.

C. Record the heating time and switch off the heater as soon as the ring has
reached a temperature of 110 °C.

D. Note the heating time together with the technical data in this instruction
manual.

E. For all future mounting operations set the time relay on the control panel to
the recorded heating time.

5.2 Determination of heating time for dismounting
A. Push the heater over the ring to be withdrawn and proceed according chapter 4.
B. Set the timing relay at the switchboard at 3 min. and switch on the heater.

C. Measure the temperature at the accessible face of the inner ring, using a fast
responding thermometer.

D. Record the heating time and switch off the unit by pressing the “OFF” button
when a temperature of 120°C has been reached.

E. Dismount the ring and remove it from the heater.

F. Note the heating time together with the technical data in this instruction
manual.

G. Forall future dismounting operations set the time relay to the recorded heating
time.

SKF EAZ 13
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6 DEMAGNETISATION

Having been heated with an EAZ heater, the rings are magnetized. In order to
prevent damage during their further use, for example due to steel particles
sticking to them, they must be demagnetised.

For unmounted small-sized rings SKF TIH heater can be used for
demagnetisation.

7 SAFETY FEATURES

The heater is equipped with the following safety features:

e Automatic overheating protection.

e Fuses in the control cabinet.

¢ All metal parts of the heater and the control panel are connected to the earth
conductor of the three-phase mains or are sufficiently insulated.

¢ Automatic reset in case of extreme conditions such as unstable power supply
or static electricity.

14 SKF EAZ
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8 MAINTENANCE

To ensure optimum performance and life-time:

Protect the heater against corrosion, damage and deformation.
Avoid impacts against the heater.

Protect the heater from water and very high humidity.

Always store the heaters during clean and dry conditions.

For the rest the SKF non-adjustable induction heaters type EAZ are considered as
maintenance free.

All repairs should be carried out by an SKF authorised repair facility.

SKF EAZ 15



3A0 "bepr AB" (495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru www.promshop.biz
TABLE DES MATIERES

CERTIFICAT DE CONFORMITE AU SEIN DE L'UNION EUROPEENNE 17
RECOMMANDATIONS DE SECURITE 18
1 INTRODUCTION 19

1.1 Principe de fonctionnement 19
2 SPECIFICATIONS TECHNIQUES 21
3 INSTRUCTIONS AVANT EMPLOI 22
4  MODE D'EMPLOI 23
5 DETERMINATION DES TEMPS DE CHAUFFAGE 25

5.1 Détermination du temps de chauffage pour le montage 25

5.2 Détermination du temps de chauffage pour le démontage 26
6  DEMAGNETISATION 26
7  DISPOSITIFS DE SECURITE 27
8  MAINTENANCE 27

16 SKF EAZ



3A0 "Bepr AB" (495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru www.promshop.biz

4 )

CERTIFICAT DE CONFORMITE AU SEIN DE L'UNION EUROPEENNE

Nous, SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT NIEUWEGEIN,
Pays-Bas, déclarons que

APPAREILS DE CHAUFFAGE PAR
INDUCTION A DIAMETRE FIXE
EAZ

sont concus et fabriqués selon la

DIRECTIVE EUROPEENNE

SUR LES APPAREILS BASSE TENSION 73/23/EEC
EMC NORM 89/336/EEC

Pays-Bas, 1 Juillet 2002

?ﬁ L {/{f{ Mwi’f’

Ebbe Malmstedt
KChef de Produit Développement et Qualité /
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1 INTRODUCTION

Les appareils chauffage par induction a diamétre fixe servent au montage et au
démontage de:

e bagues intérieures de roulements a rouleaux cylindriques,

e bagues a rainure de cylindre de machines de formage a froid et

e bagues a labyrinthe a corps de cylindre latéral de paliers.

Ces appareils sont employés la ou de grands
nombres de roulements de méme conception sont
utilisés ou [a ol de grands roulements a ajustement
serré sont fréquemment montés et démontés.

Ces appareils sont destinés a un roulement
spécifique et une application spécifique.

Figure 1. Disp. générale lors de
l'utilisation d'un appareil
de chauffage EAZ

1.1 Principe de fonctionnement

Les appareils de chauffage par induction a diamétre
fixe se composent d'une bobine d'induction
cylindrique constituée de fil de cuivre et montée en
permanence dans un logement plastigue servant
d'extracteur mécanique. En fonction de la taille de
l'appareil de chauffage, il existe deux modeéles
différents ainsi que le montrent la figure 2 et la
figure 3.

Figure 2. Modéle standard pour
bagues de max. 380 mm

&

- J

Figure 3. Mod. spéc. pour compos.
de grandes dim.

SKF EAZ 19
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L'outil est positionné sur la piéce circulaire a chauffer. La bobine est ensuite
excitée par le courant alternatif fourni par l'alimentation secteur pour produire un
champ magnétique induisant des courants de Foucault dans la bague.

La résistance électrique des bagues fait qu'elles chauffent rapidement.

Ce chauffage provoque a son tour une dilatation de la bague. A l'issue d'un temps
de chauffage prédéfini, on peut extraire la bague.

4 )

Figure 4. L'appareil de chauffage est positionné sur la
bague

; )

\__ &= Y

Figure 5. A lissue d'un cycle de chauffage complet, on
peut extraire la bague

Comme les champs magnétiques a basse fréquence pénétrent dans l'acier a une
profondeur de quelques millimétres seulement, la portée de cylindre ne sera
chauffée que légérement.

20 SKF EAZ



3A0 "bepr AB"  (495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru

2 SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Désignation du produit

www.promshop.biz

Armoire de commande
recommandée

Dimensions de l'appareil
de chauffage
- Largeur (A)

- Diamétre intérieur (G)

- Hauteur du logement (C)

- Largeur du logement (D)

- Longueur du cable

- Poids

Dimensions des

composants

- Désignation ou numéro de
dessin du roulement

- Diamétre intérieur (D)

- Diameétre extérieur (F)

- Largeur (B)

Application
- Numéro de dessin

- Diamétre de la portée

- Ajustement avec serrage

SKF EAZ

21
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Spécifications
électriques
- Tension secteur
- Fréquence secteur
- Consommation de courant
durant le montage
- Consommation de courant
durant le démontage
- Résistance d'isolement

Temps de chauffage
- Pour le montage
- Pour le démontage

Protection contre la
surchauffe

3 INSTRUCTIONS AVANT EMPLOI

A. Assurez-vous que le boitier de controle, type
SS, a été raccordé a une alimentation secteur
triphasée par un électricien agréé.

B. Raccordez le cable a trois conducteurs de
l'appareil de chauffage (biphasé + terre) au bloc
de connexion situé a l'intérieur du boitier de
contrdle (voir le schéma de cablage et la liste de
piéces ci-joints). Pour éviter toute confusion lors
du raccordement de l'appareil de chauffage, les
cosses du cable ont été munies de différents
diametres d'alésage qui correspondent aux
goujons du bloc de raccordement.

C. Le panneau de commande abrite un relais de
temporisation auguel on peut accéder de
l'extérieur et qui sert a régler le temps de

Figure 6. Raccordement de
boitier de contréle a
chauffage. l'alimentation secteur

D. Afin d'obtenir la capacité de chauffage maximale
de la bobine, assurez-vous que le cable est
raccordé sans boucles.

22 SKF EAZ
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E. Raccordez au boitier de contréle le cable destiné
a la protection de l'appareil de chauffage contre
la surchauffe.

F. La porte du boitier de controle étant fermée, on e ~N
peut, a l'aide de la clé, tourner le verrou de )
sécurité a droite puis l'enfoncer. — =

| Recooaiareny &
TReTURr A BT

G. L'appareil est maintenant prét a servir mais ne
le mettez sous tension que si l'appareil de
chauffage a été placé sur la bague interieure a
extraire ou a monter.

Areeers e
I )

H. Au cas ol l'on ouvre la porte du boitier de ARhi
controle, l'alimentation électrique sera coupée | Rrcoorsemct de b
par un verrou de sécurité. —~+H--

LT o T

- /

Figure 7. Schéma de
branchement du boitier
de contréle et de
l'appareil de chauffage

4 MODE D'EMPLOI
A. Placez l'appareil de chauffage a induction électrique sur la bague a extraire.
Si l'utilisation d'un engin de levage est nécessaire, il faut employer des cordes

de chanvre. Ne pas employer des cables d'acier.

B. Reliez la portée de cylindre a la terre.

SKF EAZ 23
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C. S'il existe axialement on espace derriere la

bague a extraire, poussez les barres d'extraction
vers l'intérieur en desserrant les vis de blocage
et, de |3, en engageant franchement la bague.
Sinon, déplacez légérement la bague interieure
dans le sens axial - apres le processus de
chauffage - au moyen de pinces a levier jusqu'a
ce que les barres d'extraction puissent pénétrer
dans l'espace résultant de ce déplacement.

D. Une fois le relais de minuterie réglé sur le temps
de chauffage correct, vous pouvez mettre sous
tension. Pour ce faire, poussez la poignée de
l'interrupteur vers le haut.

Figure 8. Ne pas utiliser de cdble
métallique pour
soulever l'appareil de
chauffage

E. Alissue du temps de chauffage prédéfini, le relais de temporisation coupera
automatiquement le courant. Apres quoi vous pouvez extraire la bague en
tirant de maniére égale sur les poignées de |'appareil de chauffage par
induction. Vous devez procéder a cette extraction dés que |'appareil de
chauffage s'éteint de maniére a que le minimum de chaleur passe de la bague
a la portée du cylindre.

F. Aprés avoir été chauffées, les bagues doivent étre extraites immeédiatement de
l'appareil de chauffage par induction. En procédant ainsi, vous éviterez
l'endommagement de 'alésage de la bobine et la bobine d'induction sera
protégée contre la transmission de chaleur.

G. Si, pour une raison quelcongue, le circuit doit étre coAupé avant la fin du délai
de chauffage déterminé, appuyez sur le bouton ARRET du chauffage par
induction ou mettez hors tension avec la poignée de l'armoire de controle.

H. Sivous ne pouvez pas extraire la bague - en raison d'un basculement par
exemple - attendez que la bague et la portée de cylindre refroidissent avant de
faire une nouvelle tentative. Cela suffit pour obtenir la différence de
température, entre portée et bague, nécessaire au démontage. L'air comprimé
peut servir a accélérer le refroidissement.

24 SKF EAZ
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| Les appareils de chauffage par induction électrique peuvent également servir
au chauffage des bagues durant le montage. Pour ce faire, placez la bague
dans l'alésage de l'appareil de chauffage et allumez ce dernier. Dans ce cas,
vous devez régler un temps de chauffage plus court que pour le démontage.
Sachez que la bague sera magnétisée aprés |'opération de chauffage.

Attention!

e Les bagues fissurées ne doivent pas étre chauffées avec |'appareil de
chauffage par induction électrigue.

e Vous ne devez pas allumer l'appareil sans que la bague d'acier soit présente
dans l'alésage sinon la consommation de courant augmentera
considérablement et la bobine chauffera trop rapidement..

e Une sécurité supplémentaire est apportée par un dispositif de coupure
automatique qui coupe le courant dés que la température de la bobine
d'induction dépasse 120 °C. Ce cas pourrait survenir apres plusieurs
opérations d'affilée. Dans ce cas, il est conseillé de refroidir I'appareil au
moyen d'air comprimé.

e Pendant le démontage, la portée de cylindre doit &tre reliée a la terre par
exemple au moyen d'un cable ou par le biais de son support.

5 DETERMINATION DES TEMPS DE CHAUFFAGE

Avant de procéder a toute opération de chauffage, vous devez définir le temps de
chauffage approprié. Au cas ol ce dernier n'est pas encore spécifié dans ce mode
d'emploi, veuillez procéder comme suit:

5.1 Détermination du temps de chauffage pour le montage

A. Insérez la bague interne dans l'appareil de chauffage par induction électrique
et allumez l'appareil de chauffage au niveau du panneau de commande
conformément aux instructions du chapitre 4.

B. Mesurez la température de la bague a l'aide d'un thermomeétre a réponse
rapide comme le SKF Digital Thermometer TMDT 2.

C. Notez le temps de chauffage et éteignez l'appareil de chauffage dés que la
bague atteint une température de 110°C.

D. Relevez le temps de chauffage ainsi que les spécifications techniques fournies
dans ce manuel d'instructions.

E. Pour toutes les opérations de montage ultérieures, réglez le relais de
temporisation présent sur le panneau de commande sur le temps de chauffage
que vous aviez note.

SKF EAZ 25
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5.2 Détermination du temps de chauffage pour le démontage

A. Poussez l'appareil de chauffage sur la bague a extraire et procédez
conformément aux instructions du chapitre 4.

B. Réglez le relais de minuterie du panneau de commande sur 3 min et mettez le
chauffage sous tension.

C. Mesurez la température au niveau de la face accessible de la bague interne,
a laide d'un thermométre a réponse rapide.

D. Notez le temps de chauffage et éteignez l'appareil en appuyant sur le bouton
'OFF" lorsque la température atteint 120°C.

E. Démontez la bague et dégagez-la de l'appareil de chauffage.

F. Relevez le temps de chauffage ainsi que les spécifications technigques fournies
dans ce manuel d'instructions.

G. Pour toutes les opérations de démontage ultérieures réglez le relais de
temporisation sur le temps de chauffage que vous aviez noté.

6 DEMAGNETISATION

Les bagues se magnétisent aprés avoir été chauffées avec un appareil de
chauffage EAZ. Afin d'éviter qu'elles ne soient endommagées lors de leur
utilisation ultérieure - par exemple en raison des particules d'acier collées sur leur
surface, vous devez les démagnétiser.

Pour les bagues non montées de petite taille, il est possible d'utiliser le chauffage
SKF TIH pour la démagnétisation

26 SKF EAZ
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7 DISPOSITIFS DE SECURITE

L'appareil de chauffage est équipé des dispositifs de sécurité suivants:

e  Protection automatigue contre la surchauffe.

¢ Fusibles dans l'armoire de commande.

e Toutes les pieces métalliques de l'appareil de chauffage et du panneau de
commande sont reliées au fil de terre de l'alimentation secteur triphasée ou
sont suffisamment isolées.

e Réinitialisation automatigue en cas de conditions extrémes comme l'instabilité
de l'alimentation électrique ou la présence d'électricité statique.

8 MAINTENANCE

Pour assurer fonctionnement optimal et longévité:

e Protégez 'appareil de chauffage contre la corrosion, les aggressions
extérieures et la déformation.

e Evitez les chocs contre l'appareil de chauffage.

e Protégez 'appareil de chauffage contre ['eau et la trés forte humidité.

¢ Rangez toujours les appareils de chauffage dans un endroit propre et sec.

Quant au reste, les appareils de chauffage par induction constante SKF du type
EAZ sont considérés comme des appareils ne nécessitant pas de maintenance.

Toutes les réparations doivent étre effectuées par un établissement de réparations
SKF agréé.

SKF EAZ 27
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CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Die SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT NIEUWEGEIN,
Niederlande, erklart, daB die

FESTE ELEKTRISCHE
ABZIEHVORRICHTUNG
EAZ

konstruiert und hergestellt wurde in Ubereinstimmung mit der
EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 73/23/EWG
EMC NORM 89/336/EWG

Die Niederlande, den 01.07.2002

@ﬂ L {/{f{ Mwi’f’

Ebbe Malmstedt
Leiter Produktentwicklung und Qualitat

-

~

SKF EAZ

29



3AO "bepr AB" (495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru www.promshop.biz

SICHERHEITSHINWEISE

o |mmer die Bedienungsanleitung beachten.

o Mit der Handhabung der Vorrichtung darf nur geschultes Personal betraut
werden.

o Da die Abziehvorrichtung ein elektromagnetisches Wechselfeld erzeugt, sind
Personen mit Herzschrittmacher oder Metallimplantaten gehalten, wahrend
des Betriebs einen Sicherheitsabstand von mindestens 5 m zur
Abziehvorrichtung einzuhalten. Wahrend des Betriebs konnen Datentrager mit
magnetisch gespeicherten Daten (z.B. Kreditkarten, Armbanduhren,
Taschenrechner usw.) zerstort werden. Sie sind deshalb in ausreichendem
Abstand aufzubewahren.

o Erwarmte Teile nicht ohne Sicherheitsvorkehrungen (z.B. Schutzhandschuhe)
handhaben.

o Bei eingeschalteter Abziehvorrichtung darf nicht in die Bohrung gefasst
werden.

o Gerat nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung verwenden.

o Die Vorrichtung darf nicht hoher Feuchtigkeit oder direktem Kontakt mit
Wasser ausgesetzt werden.

o Sicherstellen, daB Gerate- und Netzspannung Ubereinstimmen.

o Der Schaltschrank darf nur von einem Elektrofachmann angeschlossen
werden.

o Eine Abziehvorrichtung darf nicht verwendet werden, wenn Beschadigungen
oder starker VerschleiR an der Induktionsspule festgestellt wird.

¢ Vorrichtung mit Vorsicht behandeln, um StoBbelastung oder Verkanten beim
Ein- und Ausbau zu vermeiden.

o Gerissene oder gesprungene Ringe durfen nicht mit der elektrischen
Abziehvorrichtung erwarmt werden.

o Keinesfalls Anderungen an der Abziehvorrichtung vornehmen.

o Alle Reparaturen sind von einer SKF-Werkstatt durchzufthren.

S /
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1 EINFUHRUNG

Die festen elektrischen Abziehvorrichtungen werden zum Ein-und Ausbau von:
e  Zylinderrollenlager-Innenringen,

¢ Ringkalibern von Kaltpilgermaschinen und

¢ Ballenseitigen Labyrinthringen von Walzenlagerungen verwendet.

Ihr Einsatzgebiet ist in erster Linie dort, wo gleiche
Lager in groBen Stlickzahlen oder grofe Lager mit 5. ﬂ 1. A
festen Passungen haufiger ein- und ausgebaut a b '
werden. Sie sind immer fur ein bestimmtes Lager
und bestimmte Einbaufalle vorgesehen.

Bild 1. Anwendung einer elek-
trischen Abziehvorrichtung
EAZ in der Praxis.

1.1 Wirkungsweise

Die festen elektrischen Abziehvorrichtungen von
SKF bestehen aus einer zylindrischen
Induktionsspule aus Kupferdraht in einem im
wesentlichen aus Kunststoffteilen
zusammengesetzten Gehause, das gleichzeitig als
mechanische Abziehvorrichtung dient. Sie werden
je nach GroRe in zwei unterschiedlichen
Ausfihrungen hergestellt, wie aus den

Bildern 2 und 3 ersichtlich ist.

Bild 2. Standardausfiihrung fir
Ringe bis 380 mm.

@ )

- J

Bild 3. Ausfiihrung fiir Ringe oder
Bauteile mit groeren.
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Die Abziehvorrichtung wird Uber das zu erwarmende ringformige Teil geschoben.
Sobald die Spule von Wechselstrom durchflossen wird, erzeugt sie ein
elektromagnetisches Wechselfeld, das in dem von der Spule umschlossenen Ring
Wirbelstrome induziert.
Diese werden nach dem Jouleischen Gesetz in Warmeenergie umgesetzt, was zu
einer raschen Erwarmung des Ringes fuhrt. Der Ring weitet sich auf und kann
nach einer bestimmten Anwarmzeit mechanisch abgezogen werden.

4 )

Bild 4. Die elektrische Abziehvorrichtung wird (ber den
abzuziehenden Ring geschoben.

; )

£ Y

Bild 5. Wenn die vorgegebene Anwdrmzeit erreicht ist,
kann der Ring abgezogen werden.

Da bei Stahl die Eindringtiefe von magnetischen Feldern mit niedriger Frequenz
nur wenige Millimeter betragt, erwarmt sich der Zapfen nicht wesentlich.
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2 TECHNISCHE DATEN

Bezeichnung
Abziehvorrichtung

Empfohlener
Schaltschrank

Abmessungen
Abziehvorrichtung

- Breite (A)

- Innendurchmesser (G)
- Héhe (C)

- AuRendurchmesser (D)
- Lange Anschlusskabel
- Gewicht

Abmessungen Bauteil

- Lagerkurzzeichen oder
Zeichnungsnummer

- Bohrungsdurchmesser (D)

- AuRendurchmesser (F)

- Breite (B)

Anwendungsfall

- Zeichnungsnummer
- Zapfendurchmesser
- Passung
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Elektrische Daten

- Anschluss-Spannung

- Netzfrequenz

- Stromaufnahme beim
Einbau

- Stromaufnahme beim
Ausbau

- Isolationswiderstand

Anwarmzeit
- beim Einbau
- beim Ausbau

Ubertemperaturschutz

3 ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

A. Stellen Sie sicher, dass der Schaltschrank des
Typs SS unbedingt von einem Elektrofachmann
an das Drehstromnetz angeschlossen wird.

B. Verbinden Sie das dreiadrige Anschlusskabel
der Abziehvorrichtung (zwei Phasen + S
Schutzleiter) tber die Klemmleiste mit dem
Schaltschrank (siehe Schaltplan und
Teileliste).Um Verwechslungen der beiden
Phasen und des Schutzleiters beim AnschlieBen
zu vermeiden, haben die Kabelschuhe
unterschiedliche Bohrungsdurchmesser, die den
Stehbolzen der Klemmleiste entsprechen.

C. Im Schaltschrank ist ein Zeitrelais
untergebracht, das von auBen zuganglich ist

. . .. o . Bild 6. Netzanschlufs lber den
und mit dem die Anwarmzeit eingestellt wird.

Schaltschrank

D. Damit die volle Heizleistung der Spule
sichergestellt ist, muss das Anschlusskabel
schlingenfrei ausgelegt werden.

E. Verbinden Sie das Kabel fur die
Ubertemperatur-Schutzeinrichtung der
Abziehvorrichtung mit dem Schaltschrank.
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F. Bei geschlossener Schaltschranktir kann das ' ~N
Sperrschloss mit dem Schlussel nach rechts i

gedreht und eingedrtckt werden. [ = ———

G. Die Abziehvorrichtung ist damit betriebsbereit.
Schalten Sie den Strom jedoch erst dann ein,
wenn die Vorrichtung auf den abzuziehenden
Innenring aufgeschoben bzw. der Innenring in
die Vorrichtung eingelegt ist.

H. Falls die Schaltschranktir nicht geschlossen [ -
wurde, ist die Netzspannung uber das
Sperrschloss abgeschaltet. T p————
N\ J

Bild 7. Elektrischer Schaltplan
flir den Anschluss von
Schalt-schrank und
Abziehvorrichtung

4 BEDIENUNGSANLEITUNG
A. Schieben Sie die Abziehvorrichtung tUber den abzuziehenden Ring. Wird flr die
Arbeiten ein Kran oder ein Flaschenzug benatigt, durfen keinesfalls Stahlseile,

sondern nur Hanfseile verwendet werden.

B. Erden Sie den Walzenzapfen.

C. Wenn in der Anlageschulter am Walzenzapfen
Abziehnuten vorgesehen sind, verschieben Sie
die Abziehriegel nach Losen der
Klemmschrauben nach innen, so dass der Ring
mit der Abziehvorrichtung formschlissig
verbunden ist.

Wenn keine Abziehnuten vorgesehen wurden,
verschieben Sie nach dem Erwarmen den
Innenring in Axialrichtung durch Eintreiben von
Messingkeilen so weit, dass die Abziehriegel in
den entstehenden Spalt eingreifen konnen.

D. Nachdem das Zeitrelais auf die korrekte Heizzeit
eingestellt worden ist, kann der Strom
eingeschaltet werden. Dazu driicken Sie den
Hebel des Schalters nach oben.

Bild 8. Zum Anheben der
Abziehvorrichtung keine
Stahlseile verwenden!
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E. Nach Ablauf der eingestellten Anwarmzeit schaltet das Zeitrelais selbsttatig ab,
und der Innenring kann durch gleichmagiges Ziehen an den Handgriffen der
Vorrichtung abgezogen werden. Damit moglichst wenig Warme vom Innenring in
den Zapfen abflieBen kann, muss unmittelbar nach dem Abschalten der
Vorrichtung mit dem Abziehen begonnen werden.

F. Warme Ringe missen sofort aus der Vorrichtung genommen werden. Dadurch
wird vermieden, dass die Bohrung der Vorrichtung beschadigt wird, und
gleichzeitig ist die Induktionsspule vor weiterer Erwarmung geschtzt.

G. Wenn aus irgendeinem Grund der Stromlauf unterbrochen werden muss,
bevor die voreingestellte Heizzeit abgelaufen ist, dricken Sie die OFF-Taste des
Induktions-Anwarmgerats oder schalten Sie es durch Betatigung des
Steuerschrankhebels aus.

H. Wenn ein Ring nicht abgezogen werden kann, weil er z.B. wahrend des
Abziehens verkantet, missen Sie mit einem erneuten Versuch so lange
warten, bis sich Ring und Zapfen wieder abgekuhlt haben. Nur so ist
sichergestellt, daB der flr den Ausbau erforderliche Temperaturunterschied
zwischen Zapfen und Ring auch wirklich erreicht wird. Das Abklhlen lasst sich
durch Anblasen mit Druckluft beschleunigen.

|. Die festen elektrischen Abziehvorrichtungen konnen auch zum Erwarmen von
Ringen vor dem Einbau verwendet werden. Zu diesem Zweck legt man den
Ring in die Bohrung der Vorrichtung und schaltet den Strom ein. Dabei ist eine
klrzere Anwarmzeit als fur den Ausbau einzustellen.
Beachten Sie bitte, daf der Ring durch die induktive Erwarmung magnetisch
wird.

Zur Beachtung!

e (Gerissene oder gesprengte Ringe durfen mit der elektrischen
Abziehvorrichtung nicht erwarmt werden.

e Die Vorrichtung darf nicht eingeschaltet werden, wenn sich kein Ring in der
Bohrung befindet, da sonst die Stromaufnahme stark ansteigt und die
Induktionsspule rasch erwarmt wird.

e Zur zusitzlichen Sicherung unterbricht der Ubertemperatur-Schutzschalter die
Stromversorgung automatisch, sobald die Temperatur der Induktionsspule 120
Grad Celsius Ubersteigt. Diese Temperatur kann auch erreicht werden, wenn die
Vorrichtung mehrmals unmittelbar hintereinander benutzt worden ist. Es
empfiehlt sich in solchen Fallen, die Vorrichtung mit Druckluft zu kahlen.

e Beim Abziehen eines Ringes mit der Abziehvorrichtung muss der Zapfen z.B.
Uber ein einadriges Kabel mit Haftmagnet oder tiber den Auflagebock geerdet
sein.
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5

ERMITTLUNG DER ANWARMZEITEN

Sind die erforderlichen Anwarmzeiten fir den Aus- oder den Einbau nicht
bekannt, mussen sie vor dem Erwarmen erst bestimmt werden. Dabei ist
folgendermafen vorzugehen:

5.1

A.

5.2

Ermittlung der Anwarmzeit fiir den Einbau

Setzen Sie den Innenring in die elektrische Abziehvorrichtung ein und schalten
Sie die Vorrichtung am Schaltschrank entsprechend den Angaben in der
Bedienungsanleitung (Abschnitt 4) ein.

. Messen Sie die Temperatur des Ringes mit einem rasch ansprechenden

Temperatur-Messgerat, z.B. dem SKF Digital-Thermometer TMDT 1300.
Notieren Sie die festgestellte Anwarmzeit und schalten Sie die Vorrichtung
am "AUS"-Knopf ab, sobald der Ring eine Temperatur von 110 Grad Celsius

erreicht hat.

Tragen Sie die ermittelte Anwarmzeit unter “Technische Daten” in Abschnitt 2
dieser Bedienungsanleitung ein.

Stellen Sie bei jedem folgenden Einbauvorgang das Zeitrelais des
Schaltschrankes auf die so ermittelte Anwarmzeit ein.
Ermittlung der Anwarmzeit fiir den Ausbau

Schieben Sie die Abziehvorrichtung auf den abzuziehenden Ring auf und
befolgen Sie die Anweisungen entsprechend Abschnitt 4.

Stellen Sie das Zeitrelais auf der Schalttafel auf 3 Minuten ein und schalten Sie
das Anwarmgerat ein.

Messen Sie die Ringtemperatur mit einem rasch ansprechenden Temperatur-
Messgerat an der zuganglichen Stirnflache des Ringes.

Notieren Sie die festgestellte Anwarmzeit und schalten Sie die Vorrichtung
am “AUS"-Knopf ab, sobald eine Temperatur von 120 Grad Celsius erreicht ist.

Ziehen Sie den Ring mit der Vorrichtung ab und nehmen Sie den warmen Ring
aus der Bohrung.
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F. Tragen Sie die ermittelte Anwarmzeit unter “Technische Daten” in Abschnitt 2
dieser Bedienungsanleitung ein.

G. Stellen Sie bei jedem folgenden Ausbauvorgang das Zeitrelais des
Schaltschrankes auf die so ermittelte Anwarmzeit ein.

6 ENTMAGNETISIERUNG

Durch die induktive Erwarmung mit elektrischen Abziehvorrichtungen werden die
Ringe magnetisch. Damit beim spateren Betrieb die Lager z.B. nicht durch
anhaftende Stahlteilchen beschadigt werden konnen, mussen die Ringe
entmagnetisiert werden.

Das SKF TIH Anwarmgerat kann fur nicht montierte kleine Ringe zur
Entmagnetisierung verwendet werden.

38 SKF EAZ



3A0 "Bepr AB" (495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru www.promshop.biz
7 SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

Die elektrische Abziehvorrichtung ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen

ausgestattet:

e Automatischer Ubertemperaturschutz.

¢ Sicherungen im Schaltschrank.

¢ Alle Metallteile der Vorrichtung und des Schaltschrankes sind mit dem
Schutzleiter des Drehstromnetzes verbunden oder ausreichend schutzisoliert.

¢ Automatische Abschaltung bei extremen Bedingungen wie
Netzschwankungen oder statischer Aufladung.

8 WARTUNG

Damit eine optimale Funktion und Nutzungsdauer gewahrleistet sind, ist folgendes
zu beachten:

e Vor Korrosion, Beschadigungen und Uberbeanspruchung schiitzen.

e  StoBbelastungen und Schlage vermeiden.

e Vor Wasser und zu hoher Feuchtigkeit schitzen.

e Grundsatzlich nur in sauberer und trockener Umgebung aufbewahren.

Im Ubrigen sind die festen elektrischen Abziehvorrichtungen EAZ von SKF
wartungsfrei.

Reparaturen dirfen nur von durch SKF autorisierten Reparatur-Werkstatten
durchgefihrt werden.
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4 )

UNION EUROPEA (UE) DECLARACION DE CONFORMIDAD
PARA MAQUINARIA

SKF Maintenance Products, con domicilio social en,
Kelvinbaan 16, 3439 MT NIEUWEGEIN,
The Netherlands, declara que los

CALENTADORES DE INDUCCION F1JOS
EAZ

se disenan y fabrican de acuerdo con la
DIRECTIVA EUROPEA 73/23/EWG, SOBRE BAJO VOLTAJE
EMC NORM 89/336/EWG.

Paises Bajos, 1 de July de 2002

% L {/{/,{ Mwi’f’

Ebbe Malmstedt
Jefe de Desarrollo de Producto y Calidad.

N /
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1 INTRODUCCION

Los calentadores de induccion fijos se utilizan para el montaje y desmontaje de:

e Aros interiores de rodamientos de rodillos cilindricos,

e anillos acanalados de rodillo de maquinas reductoras en frio .

¢ anillos de laberinto del lado del cuerpo del rodillo en disposiciones de rodamiento.

Se utilizan en los casos en que se emplea un gran
numero de rodamientos del mismo disefio o
cuando se montan y desmontan con frecuencia
rodamientos grandes con ajuste de apriete.

Se destinan a un rodamiento concreto y a una
aplicacion en concreto.

Figura 1. Instalacién general
cuando se usa un
calentador EAZ

1.1 Principio de funcionamiento

Los calentadores de induccion fijos constan de una
bobina de induccion cilindrica de alambre de cobre,
montada de manera permanente en un
alojamiento plastico que sirve de extractor
mecanico. Existen dos versions distintas
dependiendo del tamano del calentador,

(vea las figuras 2 y 3).

Figura 2. Versién estdndar para
aros de hasta 380 mm

g

.

Figura 3. Versién especial para
tamarnios de
componentes especiales

_

SKF EAZ 43



3A0 "Bepr AB" (495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru www.promshop.biz
La herramienta se coloca sobre el aro que se va a calentar. La bobina es
energizada mediante corriente alterna, que genera un campo magnético que
induce corrientes parasitas en el aro.
La resistencia eléctrica de los aros provocara que se calienten rapidamente, lo que
a su vez provoca que se expandan. Después de un tiempo de calentamiento
predeterminado, se puede retirar el aro.

4 )

Figura 4. El calentador se coloca sobre el aro

o= J

Figura 5. Después de completar el ciclo de calentamiento,
el aro se puede retirar

Como los campos magnéticos de baja frecuencia solo penetran en el acero hasta
una profundidad de unos pocos milimetros, el eje se calienta solo ligeramente.
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2 DATOS TECNICOS

Designacion del
producto

Cuadro eléctrico de
control recomendado

Dimensiones del
calentador

- Anchura (A)

- Didmetro interior (G)

- Altura del alojamiento (C)

- Anchura del alojamiento (D)
- Longitud del cable

- Peso

Dimensiones del

componente

- Designacion del rodamiento
o ndmero de plano

- Didmetro interior (D)

- Didmetro exterior (F)

- Anchura(B)

Aplicacion

- Ndmero de plano

- Didmetro del cuello

- Racor de interferencia
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Datos eléctricos

- Voltaje de la red

- Frecuencia de la red

- Consumo de corriente
durante el montaje

- Consumo de corriente
durante el desmontaje

- Resistencia al aislamiento

Tiempo de
calentamiento
- Para montaje

- Para desmontaje

Proteccion de
sobrecalentamiento

3 INSTRUCCIONES ANTES DEL USO

A. Aseglrese de que el panel de control tipo SS
haya sido conectado a la red trifasica por un
especialista.

B. Conecte el cable trifilar (2 fases + tierra) al
bloque de conexion dentro del cuadro eléctrico
(véase el diagrama de cableado adjunto v lista
de piezas). Para evitar confusion al conectar el
calentador, se han suministrado los terminales
de cable con distintos diametros de superficie
interior, que corresponden a las clavijas de
conexion en el bloque de conexion plano.

C. El cuadro eléctrico incorpora un relé
temporizado al que se puede acceder desde
fuera y que sirve para ajustar el tiempo de
calentamiento.

Figura 6. Conecte el cuadro
eléctrico de control al
suministro de corriente

D. Para obtener la plena capacidad de
calentamiento de la bobina, aseglrese de que el
cable esta conectado sin bucles.
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recalentamiento del calentador al panel de
control.

Con la puerta del cuadro eléctrico cerrada, se
puede girar a la derecha el cierre de seguridad
con la llave y empujar hacia dentro.

. El dispositivo esta ahora listo para su uso pero
no encienda la corriente hasta que el calentador
haya sido colocado sobre el aro interior que se
va a retirar o montar.

. En caso de que la puerta del cuadro eléctrico
esté abierta, se corta el suministro de
electricidad por un cierre de seguridad.

(495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru
E. Conecte el cable para la proteccion de

www.promshop.biz
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Figura 7.Diagrama de conexion
del cuadro eléctrico de
control y del Calentador

SKF EAZ
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4 INSTRUCCIONES DE USO

A. Coloque el calentador de induccion sobre el aro que se va a retirar.
Si se necesita una grua o aparato de elevacidn, se deben utilizar eslingas de
canamo. No utilice eslingas de acero.

B. Conecte el cuello del rodillo a tierra.

C. Silas partes estan provistas de ranuras, e N
enganche las pestanas hacia el interior; aflojando
los tornillos de blogueo.

Sino hay ranuras detras del aro, desplace
ligeramente el aro interior axialmente después
del proceso de calentamiento mediante unas
palancas hasta que las pestanas puedan entrar
en el espacio resultante.

D. Puede conectar la corriente tras ajustar el relé
de temporizacion al tiempo de calentamiento
correcto. Para hacer esto, empuje el mango del
interruptor hacia arriba.

Figura 8. No utilizar eslingas de
acero para elevar el
calentador.

E. Al final del tiempo de calentamiento predeterminado, el relé cortara
automaticamente la corriente. El aro interior se puede retirar ahora tirando de
modo uniforme de los mangos del calentador de induccidn. Esto se debe hacer
tan pronto como el calentador se haya apagado, de modo que fluya el menor
calor posible al cuello del rodillo.

F. Los aros deben ser retirados inmediatamente después de ser calentados.
Al hacerlo, se evita que se dane la terminal de la bobina y se protege la bobina
de induccion contra la transmision de calor.

G. Sipor cualguier motivo, el circuito debiera interrumpirse antes de terminar el
tiempo de calentamiento predeterminado, pulse el botdn de apagado (OFF) del
calentador de induccion o desconecte utilizando el mango del armario de mando.

H. Sino se puede retirar el aro, debido por ejemplo a un enclavamiento durante la
retirada, espere hasta que éste y el cuello del eje se hayan enfriado antes de
hacer otro intento. Esto asegurara que se obtenga la diferencia de temperatura
entre el cuello y el aro necesaria para el desmontaje. El aire comprimido puede
ser utilizado para acelerar el proceso de enfriamiento.
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[ Los calentadores de induccion eléctricos también pueden ser utilizados para el
calentamiento de los aros durante el montaje. Con este objeto, cologue el aro
en el terminal del calentador y encienda la corriente. Aqui se debe ajustar un
tiempo de calentamiento mas corto que para el desmontaje.
Tenga en cuenta que el aro se imantara después de la operacion de
calentamiento.

Atencion!

e Los aros agrietados no deben ser calentados con los calentadores de
induccion eléctrica.

¢ Laherramienta no se debe encender sin el aro de acero en la terminal, ya que
de lo contrario el consumo de corriente aumenta considerablemente y la
bobina se calienta rapidamente.

e Se proporciona una seguridad adicional mediante una desconexion
automatica que interrumpe la corriente en cuanto la temperatura de la bobina
de induccidn supera 120°C. Esta situacion también puede ocurrir después de
varias operaciones seguidas. En este caso, se recomienda enfriar el dispositivo
con aire comprimido.

e Durante el desmontaje, el cuello del rodillo debe estar conectado a tierra, por
ejemplo mediante un cable con abrazadera magnética o por el soporte.

5 DETERMINACION DE LOS TIEMPOS DE CALENTAMIENTO

Antes de iniciar cualquier calentamiento, se debe establecer el tiempo correcto de
calentamiento En el caso de que no se haya especificado en estas instrucciones,
proceda como se indica a continuacion:

5.1 Determinacion del tiempo de calentamiento para el montaje

A. linserte el aro interior en el calentador de induccion eléctrica y enciéndalo en el
tablero de control conforme al capitulo 4.

B. Mida la temperatura del aro con un termémetro de respuesta rapida como el
Termometro digital TMDT 2 de SKF.

C. Registre el tiempo de calentamiento y apague el calentador en cuanto el aro
haya alcanzado la temperatura de 110 °C.

D. Anote el tiempo de calentamiento junto con los datos técnicos de este manual
de instrucciones.

E. Para todas las operaciones futuras de montaje, ajuste el relé de tiempo en el
cuadro eléctrico segln el tiempo de calentamiento registrado.
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5.2 Determinacion del tiempo de calentamiento para el desmontaje

A. Empuje el calentador sobre el aro que se va a retirar y proceda segln el
capitulo 4.

B. Ajuste el relé de temporizacion del panel de conmutacion a 3 min. y conecte el
calentador.

C. Mida la temperatura en la cara lateral accesible del aro interior, con un
termdmetro de respuesta rapida.

D. Registre el tiempo de calentamiento y apague la unidad pulsando el botdn
“OFF"cuando se haya alcanzado una temperatura de 120°C.

E. Desmonte el aro y retirelo del calentador.

F. Anote el tiempo de calentamiento junto con los datos técnicos de este manual
de instrucciones.

G. Para todas las operaciones futuras de desmontaje ajuste el relé temporizado al
tiempo de calentamiento registrado.

6 DESMAGNETIZACION

Los aros estaran imantados si se han calentado con un calentador EAZ. Para evitar

el dafio durante su uso posterior, debido por ejemplo a las particulas de acero que

se les adhieren, deben ser desmagnetizados.

Para los anillos sin montar de pequeno tamano, es posible utilizar el calentador
SKF TIH para su desmagnetizacion.
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7 CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD

El calentador esta equipado con las siguientes caracteristicas de seguridad:

e Proteccidon automatica contra recalentamiento.

e Fusibles en el cuadro de mando.

e Todas las piezas metalicas del calentador y del cuadro eléctrico estan
conectadas al conductor de tierra de la red trifasica o estan aisladas.

e Reajuste automatico en caso de condiciones extremas tales como suministro
de corriente inestable o electricidad estatica.

8 MANTENIMIENTO

Para asegurar el funcionamiento y tiempo de vida 6ptimos:

*  Proteja el calentador contra la corrosion, dafo y deformacion.

e Evite los golpes contra el calentador.

¢ Proteja el calentador del agua y de la humedad.

e (Guarde siempre los calentadores en condiciones secas y limpias.

Por lo demas, los calentadores de induccion no ajustables tipo EAZ de SKF se
consideran libres de mantenimiento.

Todas las reparaciones deben ser llevadas a cabo por un equipo de reparacion
autorizado por SKF.

SKF EAZ 51



3A0 "Bepr AB" (495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru www.promshop.biz
INDICE

CONFORMITA DEL MACCHINARIO 53

NORME DI SICUREZZA 54

1 INTRODUZIONE 55

1.1 Principio di funzionamento 55
2 DATI TECNICI 57
3 AVVERTENZE PRIMA DELL'USO 58
4 STRUZIONI DI FUNZIONAMENTO 59
5 DETERMINAZIONE DEI TEMPI DI RISCALDAMENTO 61

5.1 Determinazione del tempo di riscaldamento per il montaggio 61

5.2 Determinazione del tempo di riscaldamento per lo smontaggio 61
6  SMAGNETIZZAZIONE 62
7  CARATTERISTICHE DI SICUREZZA 62
8 MANUTENZIONE 63

52 SKF EAZ



3A0 "Bepr AB" (495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru www.promshop.biz

4 )

CONFORMITA DEL MACCHINARIO

Noi, SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT NIEUWEGEIN,
Olanda, dichiariamo che i

RISCALDATORI AD INDUZIONE FISSI
EAZ

sono progettati e realizzati in conformita con
DIRETTIVA EUROPEA DI BASSA TENSIONE 73/23/EEC
norme EMC 89/336/EEC

Olanda, 1° Luglio 2002

% L {/{/,{ Mwi’f’

Ebbe Malmstedt
Responsabile Qualita e Sviluppo Prodotto

N /
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1 INTRODUZIONE

| riscaldatori ad induzione fissi vengono utilizzati per il montaggio e lo smontaggio di:
e anelli interni per cuscinetti a rulli cilindrici,

¢ anelli per cilindri di macchine di laminazione a freddo e

¢ anelli a labirinto laterali per sopporti cuscinetti.

| riscaldatori ad induzione fissi vengono utilizzati

guando si ha una grossa quantita di cuscinetti dello 5.
stesso tipo oppure quando vengono frequentemente bk
montati e smontati cuscinetti di grandi dimensioni j‘

con accoppiamento forzato leggero. Il loro uso &
previsto per un particolare cuscinetto ed una
particolare applicazione.

Figura 1.Messa a punto generale
per il riscaldatore EAZ

1.1 Principio di funzionamento

| riscaldatori ad induzione fissi sono costituiti da una
bobina di induzione in filo di rame montata in modo
permanente all'interno di un contenitore in plastica
che serve da estrattore meccanico. A seconda delle
dimensioni del riscaldatore esistono due diverse
versioni come illustrato nella

figura 2 e nella figura 3.

Figura 2. Versione standard per
anelli fino a 380 mm

s 3

- J

Figura 3. Versione speciale per
componenti di grandi
dimensioni o didimensioni
non.
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Lattrezzo viene posizionato sull'elemento a forma di anello che deve essere
riscaldato. La bobina viene quindi eccitata con corrente alternata fornita
dall'impianto di rete e genera un campo magnetico che induce delle correnti
parassite nell'anello.

La resistenza elettrica degli anelli provochera un rapido riscaldamento ed una
conseguente espansione dell'anello stesso. Trascorso un tempo di riscaldamento
predeterminato, 'anello puo essere estratto.

4 )

Figura 4. Il riscaldatore é posizionato sopra all'anello.

o= J

Figura 5. A completamento del ciclo di riscaldo, l'anello
puo essere estratto.

| campi magnetici a bassa frequenza penetrano nell'acciaio fino ad una profondita
di pochi millimetri, e quindi il collo del rullo viene riscaldato solo leggermente.
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2 DATI TECNICI

Appellativo del prodotto

www.promshop.biz

Quadro di commando
Consigliato

Dimensioni del riscaldatore
- Larghezza (A)

- Diametro interno (G)

- Altezza della scatola
esterna (C)

- Larghezza della scatola
esterna (D)

- Lunghezza cavo

- Peso

Dimensioni del

componente

- Appellativo del componente
o numero di disegno

- Diametro interno (D)

- Diametro esterno (F)

- Larghezza (B)

Applicazione
- Numero di disegno

- Diametro del collo

- Accoppiamento fisso

SKF EAZ
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Dati elettrici

- Tensione di rete

- Frequenza di rete

- Consumo corrente durante
il montaggio

- Consumo corrente durante
lo smontaggio

- Resistenza di isolamento

Tempo di riscaldamento
- Per il montaggio
- Per lo smontaggio

Protezione termica

3 AVVERTENZE PRIMA DELL'USO

A. Assicurarsi che il quadro di comando tipo SS sia
collegato alla rete di alimentazione trifase da un
elettricista autorizzato.

B. Collegare il cavo tripolare (due fasi + terra) del
riscaldatore al blocco connettore all'interno del
quadro di comando (si veda lo schema di
cablaggio allegato e la distinta materiali).

Per evitare confusioni nel collegamento del
riscaldatore, i capocorda hanno diametri diversi
che corrispondono ai relative spinotti nel blocco
connettore.

C. Il quadro di comando comprende un relé
temporizzato accessibile dall'esterno che viene
utilizzato per impostare il tempo di
riscaldamento.

Figura 6. Collegare il guadro di
comando

) L all'alimentazione di
D. Per ottenere la massima capacita di rete

riscaldamento della bobina, assicurarsi che il
cavo sia collegato senza formare anelli.

E. Collegare il cavo per la protezione termica del
riscaldatore al quadro di comando.
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F. Con lo sportello del quadro di comando chiuso, ~ ™~

la chiusura di sicurezza puo essere girata verso i

destra con la chiave e spinta allinterno. e =

G. A questo punto, il dispositivo & pronto per
essere utilizzato. In ogni caso, non inserire la
corrente fino a che il riscaldatore viene

posizionato sull'anello interno che deve essere | et
smontato o montato.
H. Nel caso in cui lo sportello del quadro di [T Cotegumant
comando fosse aperto, l'alimentazione di
potenza viene tagliata dalla chiusura di ez of
sicurezza. S——
N\ J
Figura 7. Schema di cablaggio
del quadro di comando
e riscaldatore
4 STRUZIONI DI FUNZIONAMENTO

A. Posizionare il riscaldatore a induzione elettrica al di sopra dell'anello da
estrarre. Qualora fosse necessaria una gru o un paranco, dovranno essere
utilizzate corde in canapa. Non usare funi in acciaio.

B. Collegare il collo del rullo a terra.

C. Se le parti che vengono a contatto sono dotate
di cavita, spingere le barre di estrazione verso
l'interno allentando le viti di fissaggio e quindi
agganciare in modo sicuro l'anello.

Se non vi sono cavita sulla parte posteriore
dell'anello, spostare leggermente l'anello
interno in senso assiale al termine del processo
di riscaldamento per mezzo di palanchini fino a
che le barre di estrazione possono essere
inserite nello spazio che si crea a seguito dello
spostamento.

D. Dopo aver impostato il relé a tempo
sull'intervallo di riscaldamento corretto, &
possibile fornire corrente. Per farlo, spingere
verso lalto la leva dell'interruttore.

Figura. 8. Non usare funi di
acciaio per sostenere il
riscaldatore
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E. Al termine del periodo di riscaldamento predeterminato, il relé temporizzatore
disinserira automaticamente la corrente. L'anello interno potra a questo punto
essere estratto agendo in modo uniforme sulle maniglie del riscaldatore a
induzione. Questa operazione deve essere effettuata appena il riscaldatore si
spegne in modo che la minor quantita di calore possibile venga trasmessa
dall'anello interno al collo del rullo.

F. Gli anelli riscaldati devono immediatamente essere estratti dopo essere stati
riscaldati. In guesto modo si evita di danneggiare il diametro interno della
bobina e la bobina di induzione & protetta dalla trasmissione di calore.

G. Se per qualunque ragione & necessario interrompere il circuito prima della
scadenza dell'intervallo di riscaldamento impostato, premere il pulsante OFF
del riscaldatore a induzione o spegnere utilizzando la leva del quadro comandi.

H. Se non fosse possibile estrarre ['anello, per esempio se questo si inclina
durante 'estrazione, & necessario attendere il raffreddamento dell'anello e del
collo del rullo prima di ritentare. Solo in questo modo si avra la certezza di
poter ottenere la differenza di temperatura tra collo ed anello necessaria per lo
smontaggio. Per accelerare il processo di raffreddamento potra essere usata
aria compressa.

I. I riscaldatori a induzione elettrica possono anche essere utilizzati per riscaldare
gli anelli durante il montaggio. A tal fine, & opportuno introdurre 'anello
all'interno del riscaldatore ed inserire la corrente. Per questa operazione, sara
richiesto un tempo di riscaldamento inferiore che per l'estrazione.
importante ricordare che, dopo l'operazione di riscaldamento l'anello sara
magnetizzato.

Nota !

e Gli anelli con crepe o fessurazioni non devono essere riscaldati con il
riscaldatore a induzione elettrica.

e |'apparecchiatura non deve essere accesa se l'anello in acciaio non & inserito
al suo interno, in quanto il consumo di corrente aumenterebbe notevolmente
e la bobina si riscalderebbe troppo rapidamente.

¢ Un ulteriore sistema di sicurezza é fornito da un interruttore automatico che
interrompe la corrente non appena la temperatura della bobina di induzione
supera i 120°C. Questa situazione si puo anche verificare a seguito di diverse
operazioni consecutive. In questo caso, si raccomanda di raffreddare il
dispositivo con aria compressa.

e Durante lo smontaggio, il collo del rullo deve essere collegato a terra, per
esempio per mezzo di un cavo unipolare con morsetto magnetico oppure
attraverso il supporto.
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5 DETERMINAZIONE DEI TEMPI DI RISCALDAMENTO

Prima di iniziare qualsiasi operazione di riscaldamento, deve essere determinato il
tempo di riscaldamento corretto. Nel caso in cui tale tempo non fosse gia
specificato all'interno delle presenti istruzioni, procedere come segue:

5.1 Determinazione del tempo di riscaldamento per il montaggio

A. Inserire l'anello interno nel riscaldatore a induzione elettrica e accendere il
riscaldatore dal quadro di comando come descritto nel capitolo 4.

B. Misurare la temperatura dell'anello per mezzo di un termometro a rilevazione
rapida tipo il termometro digitale SKF TMDT 2.

C. Rilevare il tempo di riscaldamento e spegnere il riscaldatore non appena
['anello ha raggiunto la temperatura di 110°C.

D. Annotare il tempo di riscaldamento e le caratteristiche tecniche in questo
manuale di istruzioni.

E. Per tutte le successive operazioni di montaggio, impostare il relé temporizzatore
dal quadro di comando secondo il tempo di riscaldamento determinato.

5.2 Determinazione del tempo di riscaldamento per lo smontaggio

A. Posizionare il riscaldatore sull'anello da estrarre e procedere come descritto nel
capitolo 4.

B. Impostare il relé a tempo sul quadro elettrico a 3 min. e accendere il riscaldatore.

C. Misurare la temperatura sulla superficie accessibile dell'anello interno usando
un termometro a rilevazione rapida.

D. Rilevare il tempo di riscaldamento e spegnere ['unita premendo il pulsante
di “OFF” guando viene raggiunta la temperatura di 120°C.

E. Smontare l'anello ed estrarlo dal riscaldatore.

F. Annotare il tempo di riscaldamento e le caratteristiche tecniche in questo
manuale di istruzioni.

G. Per tutte le successive operazioni di smontaggio, impostare il relé
temporizzatore al tempo di riscaldo determinato.
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6 SMAGNETIZZAZIONE

Essendo stati riscaldati con un riscaldatore EAZ, gli anelli vengono magnetizzati.
Per evitare che si verifichino inconvenienti nelle loro utilizzazioni successive, dovuti,
per esempio, a particelle in acciaio incollate, questi anelli devono essere
smagnetizzati.

Per anelli non montati di piccole dimensioni, & possibile utilizzare il riscaldatore
SKF TIH per la smagnetizzazione.

7 CARATTERISTICHE DI SICUREZZA

Il riscaldatore é dotato delle seguenti caratteristiche di sicurezza:

¢ Protezione termica automatica.

e  Fusibili nel quadro di comando.

e Tutte le parti in metallo del riscaldatore e del quadro di comando sono
collegate al conduttore di terra della rete trifase o sono sufficientemente
isolate.

e Reset automatico in caso di condizioni estreme quali alimentazione di potenza
instabile o presenza di elettricita statica.
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8 MANUTENZIONE

Al fine di ottenere le migliori prestazioni e la massima durata Dell'apparecchiatura:

e  Proteggere il riscaldatore da corrosione, danneggiamento e deformazione.

e FEvitare gli urti.

*  Proteggere il riscaldatore da umidita e acqua.

¢ Prima di depositare i riscaldatori in magazzino assicurarsi che siano puliti e
asciutti.

A parte queste precauzioni, i riscaldatori ad induzione SKF non-regolabili tipo EAZ
non richiedono ulteriori interventi di manutenzione.

Tutte le riparazioni devono essere effettuate da enti autorizzati SKF.
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4 )

EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi, SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT NIEUWEGEIN,
The Netherlands, forsakrar att

FASTA INDUKTIONSVARMARE
EAZ

ar konstruerade och tillverkade i enlighet med
EUROPEISKA LAGSPANNINGSDIREKTIVET 73/23/EEC
EMC NORM 89/336/EEC

Nederlanderna, 1 July 2002

% L {/{/,{ Mwi’f’

Ebbe Malmstedt
Chef Produktutveckling och Kvalitet

N /
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1 INLEDNING

De fasta induktionsvarmarna anvands for montering och demontering av:
e innerringar till cylindriska rullager,

e valssparringar pa kallvalsverk och.

e agringens labyrintringar pa valskroppssidan.

De anvands dar storre antal lager av samma typ

anvands eller dar stora lager med harda passningar “.n
ofta ska monteras och demonteras. De ar avsedda n b
for ett visst lager och en viss tillampning. .j'

Figur 1. Normal uppstallning vid
anvdndning av en EAZ-
vdrmare

1.1 Funktionsprincip

De fasta induktionsvarmarna bestar av en
cylindrisk induktionsspole av koppartrad, fast
monterad i ett plasthus som fungerar som
mekanisk avdragare. Beroende pa varmarens
storlek forekommer tva utféranden,

se figur 2 och figur 3.

Figur 2. Standardutforande for
ringar upp till 380 mm

Vg §

-

Figur 3. Specialutférande for
udda och stora
komponenter

_4
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Verktyget placeras over den ringformade komponenten som ska varmas.
Sedan aktiveras spolen med véxelstrommen fran elnatet, vilket alstrar ett
magnetfalt som inducerar virvelstrommar i ringen. Ringens elektriska motstand
gor att den snabbt varms upp, vilket i sin tur far den att expandera. Efter en
forinstalld uppvarmningstid kan ringen avlagsnas.

4 )

Figur 4. Varmaren placeras over ringen

o= J

Figur 5. Efter fullbordad uppvdrmningscykel kan ringen
avldgsnas

Eftersom magnetfalt med |ag frekvens endast tranger in ett fatal millimeter i stal,
varms axeltappen endast upp i ringa man.
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2 TEKNISKA DATA

Produktbeteckning

Rekommenderat
kontroll-skap

Varmarens matt
- Bredd (A)

- Innerdiameter (G)
- Husets hojd (C)

- Husets bredd (D)
- Kabellangd

- Vikt

Ringens matt

- Lagerbeteckning eller
ritningsnummer

- Innerdiameter (D)

- Ytterdiameter (F)

- Bredd (B)

Applikation

- Ritningsnummer
- Tappdiameter

- Passningstolerans
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Elektriska data

- Natspanning

- Natfrekvens

- Stromforbrukning under
montering

- Stromforbrukning under
demontering

- Isoleringsmotstand

Uppvarmningstid
- For montering
- For demontering

Overhettningsskydd
3 FORBEREDELSER

A. Kontrollpanelen av typ SS maste kopplas till
trefasnatet av en auktoriserad elektriker.

B. Koppla den trepoliga varmarkabeln (tva faser +
jord) till kopplingshlocket inuti kontrollpanelen
(se bifogat kabeldiagram och detaljlista). For att ———
undvika felkoppling vid anslutning av varmaren
ar kabelskorna forsedda med olika
oppningsdiametrar som korresponderar med
stiften i det flata kopplingsblocket.

C. Kontrollpanelen omfattar ett tidsrela som
regleras fran utsidan och anvands till att stalla
in uppvarmningstiden.

D. Kontrollera att kabeln kopplas utan slingor for

o . . . Figur 6.Koppla kontrollskdpet till
att uppna spolens fulla uppvarmningskapacitet.

elndtet

E. Koppla kabeln for varmarens
overhettningsskydd till kontrollpanelen.
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F. Med kontrollpanelens dorr stangd, kan ' ~N
sakerhetslaset nu vridas at hdger med nyckeln

och tryckas in. [ — = ———
| Kopplng & et

G. Varmaren ar nu klar for anvandning, men
koppla inte in strommen forran varmaren har
placerats dver innerringen som ska demonteras

eller monteras. Fondribaii
H. Om kontrollpanelens dorr oppnas, kopplar ett : BLLT
sakerhetslas fran stromtillforseln. [ e ————

LAy B g e

- /

Figur 7. Kopplingsdiagram for
kontrollskdp och
vdarmare

4 ANVANDNING
A. Placera den elektriska induktionsvarmaren over ringen som ska avlagsnas,
Om detta kraver en travers eller vinsch, maste linorna vara av hampa. Anvand

aldrig stallinor.

B. Koppla axeltappen till jord.

C. Om forbindelsedelarna ar forsedda med
forsankningar, trycker du avdragarstangerna
inat genom att lossa sparrskruvarna sa att de
griper ordentligt i ringen. Om forsankningar
saknas bakom ringen, forflyttar du efter
uppvarmningen innerringen nagot i
langdriktningen med hjalp av kofotter tills
avdragarstangerna kan gripa i Oppningen som
harvid uppstar.

D. Efter att tidreldet har stallts in pa korrekt
uppvarmningstid kan strommen slas pa. Detta
gors genom att trycka kontaktens handtag
uppat.

Figure 8. Anvénd aldrig stdllina
for att lyfta varmaren
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E. Efter den forinstallda uppvarmningstiden stanger tidsrelat automatiskt av
strommen. Innerringen kan nu avlagsnas genom att dra jamnt i
induktionsvarmarens handtag. Detta maste ske sa snart varmaren har stangts
av, sa att sa litet varme som méjligt strommar fran innerringen till axeltappen.

F. Uppvarmda ringar maste omedelbart efter uppvarmningen avlagsnas fran
induktionsvarmaren. Harigenom undviks att spolens oppning skadas och
spolen skyddas mot varmeoverforing.

G. Om kretsen av ndgon anledning bryts innan den férinstallda
uppvarmningstiden har gatt, tryck pa knappen OFF p& induktionsvarmaren
eller stdng av med handtaget i kontrollskapet.

H. Om ringen inte kan avlagsnas, t.ex. genom att den hamnar snett under
avdragningen, maste du vanta tills ringen och axeltappen har svalnat innan du
forsoker pa nytt. Endast pa detta satt kan den erfordrade temperaturskillnaden
mellan tapp och ring fér demontering uppnas. Avkylningen kan paskyndas med
tryckluft.

|.  Elektriska induktionsvarmare kan aven anvandas till att varma upp ringen vid
montering. Placera i sa fall ringen i virmarens dppning och koppla in
strommen. Harvid maste en kortare uppvarmningstid stallas in an vid
demontering. Tank pa att ringen kommer att vara magnetiserad efter
uppvarmningen.

Observera!

e Spruckna ringar far inte varmas med den elektriska induktionsvarmaren.

e Koppla aldrig in strémmen utan en stalring i virmarens dppning. D& stiger
stromférbrukningen s avsevart, att spolen varms upp for snabbt.

e Som extra sakerhetsdtgard stanger en automatisk brytare av strommen sa
snart induktionsspolens temperatur overskrider 120°C. Denna situation kan
aven uppstd om varmaren anvands flera ganger i strack. | detta fall
rekommenderar vi att apparaten kyls med tryckluft.

e Under demontering maste axeltappen vara jordad, t.ex. med en enpolig kabel
med magnetklamma eller via stodanordningen.
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5 FASTSTALLANDE AV UPPVARMNINGSTIDER

Innan uppvarmningen pabodrjas maste uppvarmningstiden faststallas. Gor sa har
om den erfordrade tiden inte redan anges i denna bruksanvisning:

5.1 Faststillande av uppvarmningstiden for montering

A. Placera innerringen i den elektriska induktionsvarmaren och starta varmaren
fran kontrollpanelen enligt avsnitt 4.

B. Mat ringens temperatur med en snabbverkande termometer, t.ex. en SKF
Digital Termometer TMDT 2.

C. Notera uppvarmningstiden och stdng av varmaren sa snart ringen nar en
temperatur pa 110 °C.

D. Notera uppvarmningstiden i avsnittet tekniska data i denna bruksanvisning.

E. Stall vid framtida monteringsverksamheter alltid in tidsrelat pd kontrollpanelen
pa den noterade uppvarmningstiden.

5.2 Faststdllande av uppvarmningstiden for demontering

A. Skjut varmaren over ringen som ska avlagsnas och folj anvisningarna |
avsnitt 4.

B. Stallin tidreldet pd instrumentbradan pa 3 minuter och satt pd varmaren.

C. Mat temperaturen vid innerringens atkomliga yta med en snabbverkande
termometer.

D. Notera uppvarmningstiden och stang av enheten med “OFF”-knappen nar en
temperatur pa 120°C har uppnatts.

E. Demontera ringen och avlagsna den ur varmaren.
F. Notera uppvarmningstiden i avsnittet tekniska data i denna bruksanvisning.

G. Stallvid framtida demonteringsverksamheter alltid in tidsrelat pa den noterade
uppvarmningstiden.
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6 AVMAGNETISERING

Efter uppvarmning med en EAZ-varmare ar ringarna magnetiserade. For att
undvika att de skadas vid framtida bruk, t.ex. genom att stalpartiklar fastnar vid
dem, maste de avmagnetiseras.

Fo6r sma omonterade ringar kan varmaren SKF TIH anvéndas fér avmagnetisering.

7 SAKERHETSANORDNINGAR

Varmaren ar forsedd med foljande sakerhetsanordningar

¢ Automatiskt overhettningsskydd.

e Sakringar i kontrollskapet.

e Bade varmarens och kontrollpanelens metalldelar ar kopplade till trefasnatets
jordledare, eller ar tillrackligt isolerade.

Automatisk avstangning vid extrema omstandigheter, t.ex. ostabil
stromforsorjning eller statisk elektricitet.
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8 UNDERHALL

For optimala prestanda och livslangd:

Skydda varmaren mot korrosion, skada och deformering.
Undvik stotar mot varmaren.

Skydda varmaren fran vatten och extremt hdg fuktighet.
Forvara alltid varmaren i en ren och torr omgivning.

For ovrigt kan SKF fasta induktionsvarmare av typen EAZ anses som
underhallsfria.

All reparation maste utfdras av en reparationsverkstad som ar auktoriserad av
SKF.
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EUROPESE CONFORMITEITSVERKLARING
SKF Maintenance Products,

Kelvinbaan 16, 3439 MT NIEUWEGEIN,
Nederland, verklaart dat deze

NIET INSTELBARE
INDUCTIEVERWARMERS
EAZ

ontwikkeld en geproduceerd zijn in overeenstemming met de
EUROPESE RICHTLIJNEN VOOR LAAGSPANNINGSTOESTELLEN
73/23/EEC, EMC NORM 89/336/EEC

Nederland, Juli 2002

@ﬂ L {/{f{ Mwi’f’

Ebbe Malmstedt
Manager Produktontwikkeling en Kwaliteit
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1 INLEIDING

De niet instelbare inductieverwarmers worden gebruikt voor het monteren en
demonteren van:

e binnenringen van cilinderrollagers,

¢ rol groefringen van koudwalsmachines.

e labyrintringen van lagersamenstellingen.

Ze worden daar gebruikt waar grote aantallen
dezelfde lagers worden gebruikt of waar grote
lagers met een strakke passing vaak worden
gemonteerd of gedemonteerd. Ze zijn bedoeld om
te worden gebruikt voor een bepaalde lager op een
bepaalde toepassing.

Fig. 1. Algemene opstelling bij het
gebruik van een
EAZ-verwarmer

1.1 Werkingsprincipe

De niet instelbare inductieverwarmers bestaan uit
een cilindrische inductiespoel van koperdraad die
vast in een plastic huis is gemonteerd en als
mechanische puller dient. Afhankelijk van de
afmeting van de verwarmer bestaan er twee
verschillende uitvoeringen, zoals aangegeven in
figuur 2 en figuur 3.

Fig. 2. Standaarduitvoering voor
ringen met een buiten-
diameter tot 380 mm

@ )

- J

Fig. 3. Speciale uitvoering voor
afwijkende en grote
componentafmetingen

SKF EAZ 79



3A0 "Bepr AB" (495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru www.promshop.biz
Het apparaat wordt over het te verwarmen ringvormige deel geplaatst. De spoel
wordt vervolgens door de wisselstroom uit de netvoeding geactiveerd, waarbij een
magnetisch veld ontstaat dat wervelstromen in de ring opwekt. De elektrische
weerstand van de ringen zorgt ervoor dat de ringen snel opwarmen, waardoor
deze uitzetten. Na een vooraf bepaalde verwarmingstijd kan de ring worden
verwijderd.

4 )

Fig. 4. De verwarmer wordt over de ring geplaatst

o= J

Fig. 5. Nadat de verwarmingscyclus is doorlopen kan de
ring worden verwijderd

Omdat magnetische velden met een lage frequentie slechts een paar millimeter in
staal kunnen doordringen, wordt de astap maar een beetje warm.
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2 TECHNISCHE GEGEVENS

Productaanduiding

www.promshop.biz

Aanbevolen
bedieningskastje

Afmetingen verwarmer
- Breedte (A)

- Binnendiameter (G)

- Hoogte huis (C)

- Breedte huis (D)

- Kabellengte

- Gewicht

Afmetingen

componenten

- Aanduiding of tekening-
nummer lager

- Binnendiameter (D)

- Buitendiameter (F)

- Breedte (B)

Toeppassing
- Tekeningnummer

- Diameter astap

- Passing

SKF EAZ
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Electriciteitsgegevens

- Voltage electriciteitsnet

- Frequentie electriciteitsnet

- Stroomverbruik tijdens
montage

- Stroomverbruik tijdens
demontage

- Isolatieweerstand

Verwarmingstijd
- Voor montage
- Voor demontage

Beveiliging tegen
oververhitting

3 INSTRUCTIES VOOR GEBRUIK

A. Zorg dat het bedieningspaneel type SS door een
bevoegde elektricien op het driefasennet is
aangesloten.

B. Sluit het drie-aderige snoer van de verwarmer
(tweefasig + aarde) aan op het aansluitblok in —_—
het bedieningspaneel (zie bijgesloten
bedradingsschema en onderdelenlijst).

Om verwarring bij het aansluiten van de
verwarmer te voorkomen, hebben de
kabelschoenen verschillende diameters die
overeenkomen met de tapeinden in het platte
aansluitblok.

C. Het bedieningspaneel bevat een van buitenaf
bereikbare klok voor het instellen van de

. .. Fig. 6. Sluit het bedieningskast
verwarmingstijd.

Je op het elektriciteitsnet

aan
D. Zorg voor het verkrijgen van de maximale

verwarmingscapaciteit van de spoel dat de
kabel zonder lussen is aangesloten.

E. Sluit de kabel van de oververhittingsbeveiliging
op het bedieningspaneel aan.
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F. Als de deur van het bedieningspaneel dicht is, ' ~N
kan het veiligheidsslot met de sleutel naar i
rechts worden gedraaid en naar binnen worden | i————F———
geduwd. | Asssisfingop

i et

G. Het apparaat is nu gereed voor gebruik, maar
zet de stroom niet aan voordat de verwarmer
over de te verwijderen of te monteren
binnenring is geplaatst.

! e ek ane

1
e B Bk ]

H. Indien de deur van het schakelbord wordt | tating o
geopend, wordt de stroom door middel van een
veiligheidsslot uitgeschakeld. Vil

N\ J

Fig. 7. Aansluitschema van het
bedieningskastje en de
verwarmer

4 BEDIENINGSINSTRUCTIES
A. Plaats de elektrische inductieverwarmer over de te verwijderen ring. Als een
kraan of een takel nodig is, dient een koord of touw te worden gebruikt.

Gebruik geen stalen kabels.

B. Sluit de astap op de aarde aan.

C. Als de aangrenzende onderdelen inkepingen
hebben, duw dan de verwijderingsstangen naar
binnen door de bevestigingsschroeven los te
draaien. Als zich achter de ring geen inkepingen
bevinden, verplaats dan de binnenring na het
verwarmingsproces een beetje over de as met
behulp van koevoeten, totdat de
verwijderingsstangen in de groef passen die
door de verplaatsing ontstaat.

D. Nadat de klok op de juiste verwarmingstijd is
ingesteld, kan de stroom worden ingeschakeld
door de hendel van de schakelaar omhoog te
duwen.

Fig. 8. Gebruik geen stalen
kabels bij het
verplaatsen van de
verwarmer
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E.

Aan het einde van de vooraf bepaalde verwarmingstijd schakelt de klok
automatisch de stroom uit. De binnenring kan nu worden verwijderd door
gelijkmatig aan de hengels van de inductie-verwarmer te trekken. Dit moet
direct na het uitschakelen van de verwarmer worden gedaan, zodat zo weinig
mogelijk warmte van de binnenring in de astap kan stromen.

Verwarmde ringen moeten direct na te zijn verwarmd uit de
inductieverwarmer worden verwijderd. Hierdoor wordt beschadiging van de
boring van de spoel voorkomen en wordt de inductiespoel tegen warmte-
overdracht beschermd.

Druk als om ongeacht welke reden de stroom moet worden onderbroken
voordat de vooraf ingestelde verwarmingstijd is verstreken op de UIT-knop van
de inductieverwarmer of schakel het toestel met behulp van de hendel in de
bedieningskast uit.

. Als de ring niet kan worden verwijderd, bijvoorbeeld als gevolg van kantelen

tijdens het verwijderen, wacht dan tot de ring en de astap zijn afgekoeld
voordat u het opnieuw probeert. Alleen op deze manier wordt verzekerd dat
het voor de demontage benodigde temperatuurverschil tussen de tap en de
ring tot stand kan worden gebracht. Om het koelingsproces te versnellen kan
perslucht worden gebruikt.

Elektrische inductieverwarmers kunnen ook worden gebruikt voor het
verwarmen van de ringen tijdens de montage. Plaats hiervoor de ring in de
boring van de verwarmer en zet de stroom aan. Hierbij dient een kortere
verwarmingstijd dan bij het demonteren te worden ingesteld. Vergeet niet dat
de ring na het verwarmen magnetisch is.

Opmerking!

Defecte ringen mogen niet met de elektrische inductieverwarmer worden
verwarmd.

Het apparaat mag niet zonder de stalen ring in de boring worden aangezet,
omdat anders het stroomverbruik aanzienlijk toeneemt en de spoel te snel
wordt opgewarmd.

Extra veiligheid wordt geboden door een automatische stroomonderbreker die
de stroom onderbreekt zodra de temperatuur van de inductiespoel boven
120°C komt. Deze situatie kan zich ook voordoen na meerdere opeenvolgende
(de)montages. In dit geval wordt aanbevolen om het apparaat met perslucht
af te koelen.

Tijdens het demonteren moet de astap op de aarde zijn aangesloten,
bijvoorbeeld door middel van een eenaderige kabel met een magneetklem of
via het onderstel.
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5 BEPALING VAN DE VERWARMINGSTIJDEN

Voor iedere verwarming dient de juiste verwarmingstijd te worden bepaald.
Volg de volgende procedure als de verwarmingstijd niet in deze instructies reeds
wordt aangegeven:

5.1 Bepaling van de verwarmingstijd voor montage

A. Plaats de binnenring in de elektrische inductieverwarmer en zet de verwarmer
op het schakelbord volgens hoofdstuk 4 aan.

B. Meet de temperatuur van de ring met een snel reagerende thermometer, zoals
de SKF Digitale Thermometer TMDT 1300.

C. Noteer de verwarmingstijd en schakel de verwarmer uit zodra de ring een
temperatuur van 110 °C heeft bereikt.

D. Noteer de verwarmingstijd samen met de technische gegevens in deze
handleiding.

E. Zet hij alle toekomstige montagehandelingen de klok op het bedieningspaneel
op de genoteerde verwarmingstijd.
5.2 Bepaling van de verwarmingstijd voor demontage

A. Plaats de verwarmer over de te verwijderen ring en volg de aanwijzingen in
hoofdstuk 4.

B. Stel de klok op het schakelpaneel op 3 minuten in en schakel de verwarmer in.

C. Meet de temperatuur bij de bereikbare voorzijde van de binnenring met behulp
van en snel reagerende thermometer.

D. Noteer de verwarmingstijd en zet het apparaat uit door op de UIT-knop te
drukken als een temperatuur van 120 °C is bereikt.

E. Demonteer de ring en verwijder deze uit de verwarmer.

F. Noteer de verwarmingstijd samen met de technische gegevens in deze
handleiding.

G. Stel bij alle toekomstige demontagehandelingen de klok op de genoteerde
verwarmingstijd in.
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6 DEMAGNETISATIE

Nadat de ringen met een EAZ-verwarmer zijn verwarmd, zijn ze magnetisch.
Om schade bij hergebruik van de ringen te voorkomen, bijvoorbeeld doordat er
staaldeeltjes aan blijven kleven, moeten zij worden gedemagnetiseerd.

Voor niet gemonteerde kleine ringen kan de SKF TIH verwarmer worden gebruikt
om te demagnetiseren.

7 VEILIGHEIDSVOORZIENINGEN

De verwarmer is voorzien van de volgende veiligheidsvoorzieningen:

¢ Automatische beveiliging tegen oververhitting.

e Zekeringen in het bedieningskastje.

¢ Alle metalen onderdelen van de verwarmer en het bedieningspaneel zijn op
de aardgeleider van het driefasennet aangesloten of voldoende geisoleerd.

¢ Automatische reset in geval van extreme omstandigheden, zoals
onregelmatige stroomtoevoer of statische elektriciteit.
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8 ONDERHOUD

Om optimale werking en levensduur te garanderen:

e Bescherm de verwarmer tegen roest, beschadiging en vervorming.
Vermijd stoten tegen de verwarmer.

Bescherm de verwarmer tegen water en een zeer hoge vochtigheidsgraad.
Sla de verwarmers altijd op een schone en droge plaats op.

Voor het overige wordt de SKF niet-instelbare inductieverwarmer van het type
EAZ als onderhoudsvrij beschouwd.

Alle reparaties dienen door een bevoegde SKF-reparateur te worden uitgevoerd.
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DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE - UE

Nos, a SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT NIEUWEGEIN,
Paises Baixos, declaramos que os

AQUECEDORES POR INDUCAO FIX0S
EAZ

foram concebidos e fabricados de acord_p com a,
DIRECTIVA EUROPEIA DE BAIXA TENSAOQ 73/23/CEE
NORMA CEM 89/336/EEC

Paises Baixos, 1 de July 2002

% L {/{/,{ Mwi’f’

Ebbe Malmstedt
Gestor do Desenvolvimento e Qualidade do Produto
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RECOMENDACOES DE SEGURANCA

e Devem ser sempre seguidas as instrucoes de utilizacao.

e Apenas pessoal qualificado e devidamente treinado é que pode ser autorizado
a operar o equipamento.

¢ Como o aquecedor por indugdo cria um campo magnético, as pessoas
portadoras de um pacemaker cardiaco ou que tém implantes metalicos, devem
salvaguardar uma distancia de seguranca que deve ser pelo menos de
5 metros, a contar do aguecedor em funcionamento. Em funcionamento o
equipamento. e capaz de destruir meios de transporte de dados que tenham
os dados magneticamente armazenados (por exemplo: cartdes de crédito,
reldgios de pulso, calculadoras, etc.). Por isso, estes produtos devem ser
mantidos a uma distancia segura.

e Durante o funcionamento nunca introduza partes do corpo na abertura do
aguecedor.

¢ 0 aquecedor nao deve ser utilizado em zonas onde exista risco de explosao.

¢ Nunca exp0r o equipamento a humidade elevada ou contacto directo com
agua.

¢ Deve assegurar-se de que a corrente esta correcta.

¢ A cahine de controlo so deve ser ligada por electrotécnicos qualificados.

¢ Nao utilize o equipamento no caso de este estar danificado ou se for detectado
um forte desgaste na bobina de aguecimento.

¢ Abobina deve ser manuseada com cuidado, para evitar que seja submetida a
choques e para evitar que figue presa durante a montagem ou desmontagem.

¢ 0 anéis estalados nao devem ser aquecidos com o aquecedor eléctrico por
inducao.

¢ Nunca modificar o aquecedor.

¢ Quaisquer reparacoes devem ser feitas pelos servicos técnicos da SKF.

S /

90 SKF EAZ



3A0 "bepr AB"  (495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru www.promshop.biz
1 INTRODUCAO

Os aquecedores por inducao fixos sao utilizados para montar e desmontar:

e anéis interiores de rolamentos de rolos cilindricos,

e anéis de rolo recartilhados das maguinas de reducao a frio e

e  aparte rolante do corpo dos anéis de labirinto dos conjuntos de rolamentos.

Os aquecedores sao utilizados onde se utilizam
grandes quantidades de rolamentos com o mesmo
desenho, ou onde se tem que montar e desmontar
com grande frequéncia rolamentos de grande
envergadura que tém um encaixe muito justo.

Os aquecedores destinam-se a um determinado
rolamento e a uma determinada aplicagao.

Figura 1. Configuracdo geral
quando se utiliza um
aquecedor EAZ

1.1 Principios de operacao

Os aquecedores por indugao fixos consistem numa
bobina de inducao feita em fio de cobre que esta
permanentemente montado numa caixa em
plastico que serve de extractor mecanico.
Dependendo do tamanho do agquecedor, existem
dois modelos diferentes que estao representados
na Figura 2 e na Figura 3.

Figura 2. Modelo standard anéis
com diam. ext. até
380 mm

=

o J

Figura 3. Modelo para dimen-
soes de componentes
excéntricos e grandes
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A ferramenta esta posicionada por cima da peca em forma de anel que deve ser
aquecida. A bobina é entdo tornada energética através da corrente alternada que
vemn da rede, a qual provoca um campo magnético na bobina, que por sua vez vai
induzir/provocar correntes Foucault no interior do anel.

A resisténcia eléctrica dos proprios anéis e as correntes, irdo provocar o
aquecimento rapido dos anéis que, por sua vez, devido ao aumento de
temperatura ira expandir. Depois de um tempo de aquecimento pré-determinado
é possivel retirar o anel.

4 )

Figura 4. O aquecedor estd posicionado por cima de anel

4 - N

o= J

Figura 5. Depois de completar o ciclo de aquecimento é
possivel retirar o anel.

Como 0s campos magnéticos com raios magnéticos com uma frequéncia baixa,
apenas penetram no aco até uma profundidade de alguns milimetros, o contorno
de rolo é apenas ligeiramente aquecido.
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2 DADOS TECNICOS

Designacao do produto

www.promshop.biz

Cabine de controlo
Recomendada

Dimensoes do
aquecedor
- Largura (A)

- Didmetro interno (G)

- Altura da caixa (C)

- Largura da caixa (D)

- Comprimento do cabo

- Peso

Dimensoes do

componente

- Designacao do rolamento
ou nimero do desenho

- Diametro interno (D)

- Diametro externo (F)

- Largura (B)

Aplicacao
- Ndmero de desenho

- Diametro do contorno

- Encaixe de interferéncia

SKF EAZ
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Dados Eléctricos

- Voltagem na rede eléctrica

- Frequéncia da rede
eléctrica

- Consumo de corrente
durante a montagem

- Consumo de corrente
durante a desmontagem

- Resisténcia do isolamento

Tempo de aquecimento
- Para montar
- Para desmontar

Proteccao contra
sobreaquecimento

3 INSTRUGOES ANTES DA UTILIZACAO

A. Certifique-se de que é um electrotécnico
qualificado que estabelece a ligacao do painel de
controlo tipo SS a rede trifasica.

B. Ligue o cabo do aquecedor com trés condutores
(duas-fases + terra) ao bloco de conexao que se
encontra no interior do painel de controlo (veja
o diagrama das ligacoes dos cabos e a lista das
pecas incluidos). Para evitar confusdo quando
ligar os cabos do aguecedor, os terminais com
orelhas nos cabos tém o diametro dos furos.
diferentes que correspondem as diferentes
pontas no bloco de ligagao achatado.

C. 0O painel de controlo tem um relé temporizado
incorporado que é acessivel do exterior e que
serve para definir o tempo de aquecimento.

Figura 6. Ligue a cabine de
controlo d rede
eléctrica

D. Para que se possa obter a capacidade maxima
de aguecimento, terd que ser assegurado que o
cabo figue ligado sem formar circuitos em anel.
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E. Ligue ao painel de controlo, o cabo para a
proteccao contra sobreaguecimento do
aquecedor.

F. Se a porta do painel de controlo estiver fechada, ' ~N
o fecho de seguranca pode ser rodado para a y
direita com a chave e depois pode ser carregado | it
para dentro. | ok d oy

G. Embora o dispositivo esteja agora pronto para
ser utilizado, ndo ligue a corrente eléctrica, e
espere até que o aquecedor seja posto por cima
do anel interior, o qual terd que ser retirado ou
montado.

V Cormsilko s balsng
H. Se a porta do painel de regulacao for aberta,

o fornecimento de energia sera cortado pelo .

blogueio de seguranca. F——

- /

Figura 7.Diagrama da conexdo
da cabine de controlo e
do aquecedor
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4 INSTRUCOES DE OPERACAO

A. Cologue o aquecedor eléctrico por inducao por cima do anel que tera que ser
retirado. Se for necessario utilizar uma grua ou um guincho, terdo que ser
utilizadas cordas de canhamo. N&o utilize cabos de aco.

B. Ligue o contorno de rolo a terra.

C. Se as partes de blogueio estiverem munidas de e N
rebaixos, desaparafuse os parafusos de
seguranca para gue possa carregar as barras
para o interior para retirar e assim, engatar
positivamente o anel. Se nao houver nenhum
rebaixo por tras do anel, entdo depois do
processo de aguecimento, deslogue
ligeiramente axialmente o anel interior através
de pés-de-cabra até que as barras para retirar £
possam ser introduzidas na abertura que é
criada pela deslocagao.

"__.::- L) & ] l:'l
i
D. Podera ligar a corrente, depois de o relé de \_ ; E )
temporizacao ser configurado para o tempo de —
Figure 8. Nao utilize cabo de aco

aquecimento correcto. Para isso, empurre o
, . . para levantar o
manipulo do interruptor para cima. aquecedor

E. No fim do tempo de aquecimento pré-determinado, o relé de tempo ira cortar
automaticamente a corrente eléctrica. Agora é possivel retirar o anel interior,
ao puxar as pegas do aquecedor por indugao por igual. Isto tera que ser feito
logo que o aquecedor tenha desligado, para que seja ao maximo evitada a
passagem de calor do anel interior para o contorno de rolo.

F. Depois de os anéis estarem aquecidos, terdo que ser o mais rapido possivel
tirados do aquecedor por indugdo. Ao fazer isto, é evitada a danificagdo do furo
da bobine, e a bobine de indugao fica protegida contra a transmissao de calor.

G. Se, por qualquer razao, for necessario interromper o circuito antes de terminar
o tempo de aguecimento predeterminado, prima o botao OFF do aquecedor
por inducao ou desligue, usando o manipulo da cabine de controlo.
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H. Se o anel interior nao puder ser retirado, por exemplo, devido a inclinacao
durante a tentativa de o retirar, entdo tera que esperar até que o anel e o
contorno do rolo tenham arrefecido, para que possa fazer uma nova tentativa.
Apenas isto pode assegurar que se obtenha a diferenca de temperatura
necessaria entre o anel e o contorno do rolo para desmontar. Podera ser
utilizado ar comprimido para acelerar o processo de arrefecimento.

. Os aquecedores eléctricos por inducdo também podem ser utilizados para
aquecer anéis durante a montagem. Para isto, coloque o anel no furo do
aquecedor e ligue a corrente. Neste caso tera que ser definido um tempo de
aguecimento mais curto que para desmontar. Tenha em atencao que o anel
ficara magnetizado depois da operacdo de aguecimento.

Atencao!
e (Os anéis estalados ndo devem ser aquecidos com um aquecedor eléctrico por
inducao.

¢ Aferramenta nao deve ser activada sem o anel de aco no furo, porque de
outro modo, isso ira fazer aumentar consideravelmente o consumo de
corrente eléctrica e a bobina aquece rapido demais.

e Foi realizada uma seguranca adicional através de corte automatico que
interrompe a corrente logo que a temperatura da bobina por inducao exceda
120°C. Esta situacdo também pode ocorrer depois de varias actuacdes
seguidas. Nesse caso, é recomendado que arrefeca o dispositivo com ar
comprimido.

e Durante a desmontagem, o contorno do rolo tera que estar ligado a terra, por
exemplo, através de um cabo com apenas um condutor, que esteja fixo
através de uma fixacdo por meio de magnetismo ou por meio de um suporte.
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5 DETERMINACAO DOS TEMPOS DE AQUECIMENTO

Antes de efectuar qualquer operacdo de aguecimento, tera que ser estabelecido o
tempo de aquecimento correcto. Caso, nestas instrucoes, ainda nao tenha sido
abordado como se estabelece o tempo de aquecimento correcto, entdo tera que
proceder do seguinte modo:

5.1 Determinacao do tempo de aguecimento antes de montar

A. Introduza o anel interior no aquecedor eléctrico por inducdo e active o
aguecedor no painel de regulacao de acordo com o capitulo 4.

B. Faca a medicdo da temperatura do anel com um termdmetro de resposta
rapida como o termdmetro digital SKF Digital Thermometer TMDT 2.

C. Registe o tempo de aguecimento e desactive o aquecedor logo que o anel
tenha alcancado uma temperatura de 110 °C.

D. Tome nota do tempo de aquecimento e dos dados técnicos que se encontram
neste manual de instrugoes.

E. Para futuras operacdes de montagem, regule o relé de tempo no painel de
controlo para o tempo de aguecimento registado.

5.2 Determination of heating time for dismounting

A. Cologue o aguecedor por cima do anel a ser retirado e proceda de acordo com
o capitulo 4.

B. Configure o relé de temporizagdo no quadro de distribuicao para 3 minutos e
ligue o aquecedor.

C. Introduza o anel interior no aquecedor eléctrico por inducdo e active o
aguecedor no painel de regulacao de acordo com o capitulo 4.

D. Quando for alcangada a temperatura de 120°C, registe o0 aquecimento e
desactive a unidade premindo o botdo OFF (desligar).

E. Desmonte o anel e remova-o do aquecedor.

F. Tome nota do tempo de aquecimento e dos dados técnicos que se encontram
neste manual de instrugoes.

G. Para futuras operacdes de desmontagem, regule o relé de tempo no painel de
controlo para o tempo de aquecimento registado.
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6 DESMAGNETIZACAO

Depois de terem sido agquecidos com um aquecedor EAZ, os anéis ficam
magnetizados. Os anéis terdo que ser desmagnetizados para que sejam evitadas
danificagbes numa utilizacao futura, por exemplo, devido a fixacdo de particulas de
aco nos anéis.

Para anéis de pequenas dimensdes ndo montados, é possivel usar o aquecedor
SKF TIH para desmagnetizacao.

7 DISPOSITIVOS DE SEGURANCA

0 aquecedor esta equipado com os seguintes dispositivos de seguranca:

e  Proteccdo automatica contra sobreaquecimento.

e Fusiveis na cabine de controlo.

e Todas as partes metalicas do aquecedor e do painel de controlo est3o ligadas
ao condutor terra da rede eléctrica trifasica ou estdo suficientemente isoladas.

¢ Reajuste automatico em caso de condicdes extremas como um fornecimento
de electricidade instavel ou electricidade estatica.

8 MANUTENCAO

Para assegurar um desempenho dptimo e uma durabilidade 6ptima:

¢ Proteja 0 aguecedor contra corrosao, danos e deformacao.

e Evite impactos contra o aguecedor.

e  Proteja 0 aquecedor contra agua e uma humidade muito elevada.

e (s aguecedores devem ser armazenados em condicoes limpas e secas.

No que diz respeito ao resto, o aguecedor por inducao do tipo EAZ da SKF nao-
ajustavel é considerado livre de manutencao.

Todas as reparagdes devem ser efectuadas em locais de assisténcia autorizados
pela SKF.
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4 )

EU OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi, SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT NIEUWEGEIN,
Holland, erkleerer hermed, at disse

FASTE INDUKTIONSVARMERE
EAZ

er konstrueret og fremstillet i henhold til
DET EUROPISKE LAVVOLTSDIREKTIV 73/23/EQF
EMC NORM 89/336/EQF

Holland, juli 2002

% L {/{/,{ Mwi’f’

Ebbe Malmstedt
Chef for produktudvikling og kvalitet

N /
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1 INDLEDNING

De faste induktionsvarmere anvendes til montering og afmontering af:
¢ inderringe i cylindriske rullelejer,

e valseri koldreduktionsmaskiner og

e labyrinttaetninger i lejearrangementer.

De bruges, hvor der anvendes et stort antal lejer
med samme design, eller hvor der ofte monteres “.n ﬂ T )
og afmonteres store lejer med stram pasning. a b '

De er beregnet til én bestemt type leje og én
bestemt type anvendelse.

Figur 1.Generel opse@tning ved
anvendelse af en EAZ-
varmer

1.1 Funktionsprincip

De faste induktionsvarmere bestar af en cylindrisk
induktionsspole af kobbertrad, som er permanent
monteret i et plastikhus, der fungerer som en
mekanisk aftraekker. Der findes to udferelser
afhaengigt af varmerens storrelse, som vist pa
Figur 2 og Figur 3.

Figur 2.Standardudfarelse for
ringe op til 380 mm

g

-

Figur 3.Speciel udfarelse til
seerlige og store

J
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Vaerktojet placeres over den ringformede del, der skal opvarmes. Spolen tilfgres
derefter energi via vekselstrem fra hovedstremforsyningen, og der genereres et
magnetisk felt, som inducerer hvirvelstreamme i ringen.
Ringens elektriske modstand bevirker hurtig opvarmning, som igen far ringen til at
udvide sig. Efter en forudbestemt opvarmningstid kan ringen traekkes af.

4 )

Figur 4.Varmeren er anbragt over ringen

. - J

Figur 5.Efter afslutning af opvarmningscyklussen kan
ringen treekkes af

Da magnetfelter med en lav frekvens kun traenger ind i stal til en dybde pa nogle fa
mm, opvarmes akslen kun let.
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2 TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Produktbetegnelse

Anbefalet
kontrolkabinet

Varmerens mal
- Bredde (A)

- Indvendig diameter (G)
- Husets hgjde (C)

- Husets bredde (D)

- Kabellzengde

- Veegt

Komponentmal

- Lejebetegnelse eller
tegningsnummer

- Indvendig diameter (D)

- Yderdiameter (F)

- Bredde (B)

Anvendelse

- Tegningsnummer
- Halsdiameter

- Prespasning
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Elektriske

specifikationer

- Forsyningsspaending

- Forsyningsfrekvens

- Stremforbrug under
montering

- Stremforbrug under
afmontering

- Isolationsmodstand

Opvarmningstid
- Til montering
- Til afmontering

Beskyttelse mod
overophedning

w

ANVISNINGER FOR BRUG

A. Kontroller, at kontrolpanelet type SS tilsluttes
den trefasede spaendingsforsyning af en
autoriseret elektriker.

B. Tilslut det treledede varmerkabel (to faser +
jord) til tilslutningsblokken i kontrolpanelet (se
det medfalgende ledningsdiagram og styklisten).
For at undga forvirring ved tilslutning af
varmeren har kabelskoene forskellige
huldiametre svarende til tappene i den flade
tilslutningsblok.

C. Kontrolpanelet indeholder et tidsrelae, hvortil
der er adgang fra ydersiden, og som anvendes
til indstilling af opvarmningstiden.

Figur 6.Tilslut kontrolkabinettet
til forsyningsspaendingen

D. Kontroller, at kablet er forbundet uden slgjfer for
at opna spolens fulde opvarmningskapacitet.

E. Tilslut kablet til varmerens
overophedningsbeskyttelse til kontrolpanelet.
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F. Nar lagen til kontrolpanelet er lukket, kan e ~N
sikkerhedslasen drejes til hejre med neglen og i
skubbes ind. it ———
Fplsrieg B
LErErEy

G. Enheden er nu klar til brug, men tilslut ikke
strommen, for varmeren er anbragt over den

inderring, der skal traekkes af eller monteres.
Foimirisliashs

H. Hvis lagen til omskifterpanelet abnes, afbryder
sikkerhedsldsen stremforsyningen.

Figur 7.Tilslutningsdiagram for
kontrolkabinet og
varmer

4 BRUGSANVISNING

A. Anbring den elektriske induktionsvarmer over den ring, der skal traekkes af.
Hvis der er behov for en kran eller et hejsevaerk, skal der anvendes hampereb.
Der ma ikke bruges stalwirer.

B. Jordforbind akslen.

C. Huvis anlaegssiderne er forsynet med
fordybninger,
skal udtraekningsstaengerne skubbes mod
indersiden ved at l@sne laseskruerne og derefter
saettes ringene i indgreb.
Hvis der ikke er nogen fordybninger bag
ringene, skal inderringen forskydes lidt aksialt
efter opvarmningen ved hjzlp af braekjern.
Udtraekkerstaengerne skubbes ned i den abning,
som skyldes forskydningen.

D. Nar tidsrelaeet er indstillet til den korrekte
opvarmningstid, kan der teendes for stremmen.

Dette gores ved at trykke handtaget pa . . —
kontakten opad. Figur 8.Brug ikke stalwirer til at

lofte varmeren
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E. Ved afslutningen af den forudbestemte opvarmningstid afbryder tidsreleeet
automatisk stremmen. Inderringen kan nu traekkes af ved et jeevnt traek i
handtagene pa induktionsvarmeren. Dette skal ske, s& snart varmeren er
slukket, s& der stremmer sa lidt varme som muligt fra inderringen til akslen.

F. Opvarmede ringe skal sa hurtigt som muligt fjernes fra induktionsvarmeren.
Herved undgds beskadigelse af hullet i spolen, og induktionsspolen beskyttes
mod varmeledning.

G. Huvis kredslgbet af en eller anden grund afbrydes for den forudbestemte
opvarmningstid er forlgbet, skal der trykkes pa knappen OFF pa
induktionsvarmeren, eller den skal afbrydes med handtaget pa
kontrolkahinettet.

H. Hvis ringen ikke kan traekkes af, f.eks. p& grund af haeldning under
udtraekningen, skal ringen og akslen have lov til at kele af, fer der gares et nyt
forseg. Dette er udelukkende for at sikre, at den temperaturforskel, der er
nedvendig mellem akslen og ringen til afmontering, kan opnas. Der kan
anvendes trykluft for at fremskynde afkalingen.

. Elektriske induktionsvarmere kan ogsa anvendes til opvarmning af ringene
under montering. Til dette formal anbringes ringen i hullet i varmeren, og der
teendes for stremmen. Her skal der indstilles en kortere opvarmningstid for
afmonteringen.

Veer opmaerksom pa, at ringen vil vaere magnetiseret efter opvarmningen.

Bemark!

e Revnede lejeringe ma ikke opvarmes med den elektriske induktionsvarmer.

e Der ma ikke taendes for vaerktejet uden, at stalringen er i hullet, da
stremforbruget i modsat fald gges vaesentligt, og spolen opvarmes for hurtigt.

e Der er yderligere sikkerhed ved automatisk afbrydelse af stremmen, sa snart
temperaturen i induktionsspolen overstiger 120 °C. Denne situation kan ogsa
opsta efter flere opvarmninger i raeekkefalge. | dette tilfselde anbefales afkeling
af enheden med trykluft.

e Under afmontering skal akslen jordforbindes, f.eks. ved hjalp af et enkeltledet
kabel med magnetklemme eller understgtning.
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5 BESTEMMELSE AF OPVARMNINGSTIDER

For enhver opvarmning skal de korrekte opvarmningstider fastlaegges. Fortsaet pa
folgende made, hvis det ikke allerede er angivet i anvisningerne:

5.1 Bestemmelse af opvarmningstid ved montering

A. Szt inderringen i den elektriske induktionsvarmer, og taend for varmeren pa
omskifterpanelet, som angivet i Kapitel 4.

B. Malringens temperatur med et termometer med hurtig reaktionstid, f.eks. SKF
Digital Thermometer TMDT 1300.

C. Registrer opvarmningstiden, og afbryd varmeren, s snart ringen har ndet en
temperatur pa 110 °C.

D. Noter opvarmningstiden sammen med de tekniske data i denne
brugsanvisning.

E. Indstil tidsrelaeet pa kontrolpanelet til den registrerede opvarmningstid ved alle
fremtidige monteringer.
5.2 Bestemmelse af opvarmningstid ved afmontering

A. Skub varmeren over den ring, der skal trazkkes af, og fortsaet som anvist i
Kapitel 4.

B. Indstil tidsreleeet pd omskifterpanelet til 3 minutter, og teend varmeren.

C. Mal temperaturen pa den side af inderringen, der er adgang til, ved hjzlp af et
termometer med hurtig reaktionstid.

D. Registrer opvarmningstiden, og afbryd enheden ved at trykke pa knappen OFF,
nar der er opnaet en temperatur pa 120 °C.

E. Afmonter ringen, og fjern den fra varmeren.

F.  Noter opvarmningstiden sammen med de tekniske data i denne
brugsanvisning.

G. Indstil tidsrelaeet til den registrerede opvarmningstid ved alle fremtidige
afmonteringer.
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6 AFMAGNETISERING

Ringene er blevet magnetiserede efter opvarmning med en EAZ-varmer. De skal
afmagnetiseres for at undga skader ved fremtidig brug, f.eks. pa grund af
stalpartikler, som haenger fast pd dem.

SKF TIH-varmeren kan bruges til afmagnetisering af ikke-monterede, sma ringe.

7 SIKKERHEDSFUNKTIONER

Varmeren er forsynet med falgende sikkerhedsfunktioner:

¢ Automatisk beskyttelse mod overophedning.

e Sikringer i kontrolkabinettet.

¢ Alle metaldelene i varmeren og kontrolpanelet er forbundet til jordledningen i
den trefasede forsyningsledning eller er tilstraekkelig isolerede.

e Automatisk nulstilling i ekstreme situationer, f.eks. en ustabil stremforsyning
eller statisk elektricitet.

110 SKF EAZ



3A0 "Bepr AB" (495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru www.promshop.biz
8 VEDLIGEHOLDELSE

For at opna maksimal funktion og holdbarhed:

e Beskyt varmeren mod rust, skader og deformering.
Undga slag pa varmeren.

Beskyt varmeren mod vand og meget hej luftfugtighed.
Opbevar altid varmerne under rene og terre forhold.

Resten af SKF ikke-justerbare induktionsvarmere af typen EAZ betragtes som
vedligeholdelsesfri.

Alle reparationer skal udfgres af et SKF-autoriseret reparationsvaerksted.
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EU:N VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16, 3439 MT NIEUWEGEIN,
Alankomaat, ilmoittaa, etta

KIINTEAT INDUKTIOLAMMITTIMET
EAZ

on suunniteltu ja valmistettu seuraavien normien mukaan:
EUROOPAN PIENJANNITEDIREKTIVIN 73/23/ETY JA
EMC-NORMIN 89/336/ETY

Hollannissa, heinakuu 2002

% L {/{/,{ Mwi’f’

Ebbe Malmstedt
Osastopaallikko, Tuotekehitys ja Laatu

N /
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1 JOHDANTO

Kiinteita induktiolammittimia kaytetaan asennettaessa ja irrotettaessa:
e sylinterimaisten rullalaakereiden sisarenkaita,

¢ kylmapelkistyskoneiden rullaurarenkaita ja

¢ laakerikokonaisuuksien rullarunkopuolen labyrinttirenkaita.

Niita kaytetaan lammitettaessa suurta maaraa
samanmallisia laakereita tai kun asennetaan ja
irrotetaan usein suuria laakereita, joissa on tiukka
sovitus. Ne on tarkoitettu tietylle laakerille ja
tiettyyn kayttokohteeseen.

Kuva 1. Yleisasettelu EAZ-
. . l[dmmitintd kdytettdessa
1.1 Toimintaperiaate

Kiinteat induktiolammittimet koostuvat
sylinterimaisesta induktiokaamista, joka on
valmistettu kuparilangasta ja asennettu pysyvasti
muovikoteloon, joka toimii mekaanisena
irrottimena. Lammittimen koosta riippuen on
olemassa kaksi eri toimintatapaa, katso kuva 2 ja
kuva 3.

Kuva 2. Vakiotoiminta renkaille,
Jjoiden ulkohalkaisija on
enintddn 380 mm

Vg §

- J

Kuva 3. Vakiotoiminta epdsddn-
nollisen muotoisille ja
suurille komponenteille
ulkohalkaisija
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Tyokalu asetetaan kuumennettavan, renkaan muotoisen osan paalle. Kaamiin
johdetaan vaihtovirtaa verkkovirrasta. Nain syntyy magneettikentta, joka aiheuttaa
renkaaseen pyorrevirtoja.

Renkaiden sahkovastus aiheuttaa sen, etta ne kuumenevat nopeasti, jolloin rengas
laajenee. Rengas voidaan vetaa ulos etukateen maaritetyn lammitysajan jalkeen.

4 )

Kuva 4.Ldammitin on renkaan pdalld

\___ o= J

Kuva 5. Rengas voidaan vetdd ulos valmiin
ldmmitysjakson jdlkeen

Rullan kaulaosa kuumenee vain hieman, koska taajuudeltaan pienet
magneettikentat tunkeutuvat terakseen vain muutaman millimetrin syvyyteen.
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2 TEKNISET TIEDOT
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Lammittimen mitat
- Leveys (A)

- Sisahalkaisija (G)

- Kotelon korkeus (C)

- Kotelon leveys (D)

- Kaapelin pituus

- Paino

Komponentin mitat

- Laakerin tunnus tai
piirustusnumero

- Sisahalkaisija (D)

- Ulkohalkaisija (F)

- Leveys (B)

Kaytto

- Piirustusnumero

- Kaulaosan halkaisija
- Sovite

SKF EAZ

117



3A0 "Bepr AB" (495) 727-22-72 promshop- biz@ya.ru www.promshop.biz

Sahkotekniset tiedot
- Verkkojannite
- Verkkovirran taajuus

- Virran kulutus asennuksen
aikana

- Virran kulutus irrotuksen
aikana

- Eristysvastus

Lammitysaika
- Asennuksessa

- Irrotuksessa

Ylikuumenemissuoja

3 OHJEET ENNEN KAYTTOA

A. Varmista, etta valtuutettu sahkoasentaja kytkee
SS-tyypin ohjauspaneelin kolmivaiheiseen
verkkovirtaan.

B. Kytke kolmijohtoinen lAmmitinkaapeli (kaksi
vaihetta + maa) ohjauspaneelin sisélla olevaan
kytkentarimaan (katso oheinen johdotuskaavio
ja osaluettelo). Kaapelikengissa on eri halkaisijat,
jotka vastaavat littean kytkentariman nastoja.
Nain valtetaan epaselvat tilanteet lammitinta
kytkettaessa.

C. Ohjauspaneelissa on ajoitusrele, johon paasee
kasiksi ulkopuolelta ja se toimii myos
lammitysajan asetuksena.

Kuva 6. Kytke ohjauskaappi
verkkovirtaan

D. Varmista, etta kaapeli kytketaan ilman kieppeja,
jotta saavutetaan taysi lammityskapasiteetti.

E. Kytke ylikuumenemissuojan kaapeli
ohjauspaneeliin.
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F. Pida ohjauspaneelin ovi suljettuna. Turvalukkoa ' ~N
voidaan nyt kaantaa oikealle avaimella ja sisaan i
tyonnettyna. [ = ———

Fadveran yibanrs

G. Laite on nyt kayttovalmis, mutta virtaa ei
kytketa paalle ennen kuin lammitin on sijoitettu
ulosvedettavan tai asennettavan sisarenkaan

paalle W inr bl
H. Jos kytkinlevyn ovi on avattu, turvalukko : GLT
katkaisee virran syoton. .
N J
Kuva 7. Ohjauskaapin ja
[ammittimen
kytkentdkaavio
4 KAYTTOOHJEET

A. Aseta sahkotoiminen induktiolammitin ulos vedettavan renkaan paalle. Jos
kaytetaan nosturia tai taljaa, kayta koysia. Ala kayta vaijereita.

B. Kytke akselitappi maattoon.

C. Jos tukiosissa on syvennykset,
tyonna ulosvetotankoja sisaanpain
loysentamalla lukitusruuvit ja kytkemalla rengas
nain varmasti.
Jos renkaan takana ei ole syvennyksia, liikuta
sisarengasta hieman aksiaalisesti
lammittamisen jalkeen sorkkaraudalla, kunnes
ulosvetotangot mahtuvat syntyvaan valiin.

D. Kun ajastusrele on asetettu oikeaan
lammitysaikaan, virta voidaan kytkea paalle.
Tama tehdaan tyontamalla kytkimen kahvaa
ylospain.

Kuva. 8. Ald nosta ldmmitintd
terdsvaijerilla
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E. Etukateen maaritetyn lammitysajan paatteeksi aikarele katkaisee
automaattisesti virran samaan aikaan. Sisarengas irrotetaan ulos vetamalla
tasaisesti induktiolammittimen kahvoja. Tama on tehtava heti
induktiolammittimen sammuttamisen jalkeen, jotta mahdollisimman vahan
lampoa virtaa sisarenkaasta akselitappiin.

F. Lammitetyt renkaat on poistettava induktiolammittimesta heti lammittamisen
jalkeen. Kun nain tehdaan, valtetaan kelan aukon vaurioituminen ja
induktiokela voidaan suojata lammon siirtymista vastaan.

G. Jos virtapiiri on jostakin syysta katkaistava ennen kuin etukateen maaritetty
lammitysaika on ohi, paina induktiolammittimen OFF-painiketta tai katkaise
virta kayttamalla ohjauskaapin kahvaa.

H. Jos rengasta ei voida vetaa ulos esimerkiksi ulosvedon aikaisen kallistamisen
vuoksi, odota kunnes rengas ja akselitappi ovat jaahtyneet ennen kuin yritat
uudelleen. Tama yksinaan varmistaa sen, etta akselitapin ja renkaan irrotusta
varten tarvittava lampotilaero saavutetaan. Jaahdytysprosessia voidaan
nopeuttaa paineilmalla.

|.  Sahkoisia induktiolammittimia voidaan kayttaa myos renkaiden
lammittamiseen asennuksen aikana. Sijoita rengas tata tarkoitusta varten
lammittimen aukkoon ja kytke virta paalle. Tassa kohtaa kaytetaan lyhyempaa
lammitysaikaa kuin irrotuksen yhteydessa.
Muista, etta rengas magnetoituu lammittamisen jalkeen.

Huomaa!

e Murtuneita renkaita ei saa lammittaa induktiolammittimen avulla.

e Tata tyokalua ei saa kytkea paalle, jos terasrengas ei ole aukossa, koska
muuten virrankulutus kasvaa merkittavasti ja kaami lampenee lilan nopeasti.

e Jarjestelman turvallisuutta parantaa automaattinen virrankatkaisu, kun
induktiokaamin lampoatila ylittaa 120 °C. Tama tilanne voi esiintya myos, kun
on suoritettu monta toimenpidetta perakkain. Tassa tapauksessa on
suositeltavaa jaahdyttaa laite paineilmalla.

e  Akselitappi on poiston aikana kytkettava maattoon esimerkiksi yksijohtimisella
kaapelilla, magneettisella kytkennalla tai tuella.
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5

LAMMITYSAIKOJEN MAARITTAMINEN

Oikea [ammitysaika on maaritettava ennen lammitysta. Jos tata ei ole jo
maaritetty naissa ohjeissa, toimi seuraavasti:

5.1

A.

5.2

Lammitysajan madrittaminen asennusta varten

Asenna sisarengas sahkoiseen induktiolammittimeen ja kytke lammitin paalle
kytkinlevysta luvun 4 ohjeiden mukaisesti.

Mittaa renkaan lampotila nopealla lampomittarilla, kuten SKF Digital
Thermometer TMDT 1300.

Kirjaa lammitysaika ylos ja kytke lammitin pois paalta heti, kun rengas on
saavuttanut lampotilan 110 °C.

Huomaa lammitysaika ja taman ohjeen tekniset tiedot.
Saada ohjauspaneelin aikarele kirjattuun lammitysaikaan tulevia
asennuskertoja varten.

Lammitysajan madrittaminen poistoa varten

Paina lammitin ulos vedettavan renkaan paalle ja jatka luvun 4 ohjeiden
mukaan.

. Aseta kytkinlevyn aikarele 3 minuuttiin ja kytke lammitin paalle.

Mittaa lampatila sisarenkaan sopivasta kohdasta kayttamalla nopeasti
vastaavaa lampomittaria.

Kirjaa lammitysaika ylos ja kytke lammitin pois paalta painamalla OFF-
painiketta, kun lampatila 120 °C on saavutettu.

Irrota rengas ja poista se lammittimesta.

Huomaa lammitysaika ja taman ohjeen tekniset tiedot.

. Saada tulevia poistokertoja varten aikarele kirjattuun lammitysaikaan.
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6

DEMAGNETOINTI

EAZ-lammitimella lammittamisen jalkeen renkaat ovat magneettisia. »Terasosien
ja-hiukkasten renkaisiin tarttumisen ehkaisemiseksi ne on demagnetoitava.«

SKF TIH -lammitinta voidaan kayttaa pienten, irrallisten renkaiden
demagnetointiin.

7

TURVATOIMINNOT

Lammittimessa on seuraavat turvaominaisuudet:

Automaattinen ylikuumenemisen esto.

Ohjauskaapin sulakkeet.

Lammittimen ja ohjauspaneelin kaikki metalliosat on kytketty kolmivaihevirran
maattoon tai ne on eristetty riittavasti.

Automaattinen nollaus aarimmaisissa olosuhteissa, kuten epavakaa virtalahde
tai staattinen sahko.

122
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8 HUOLTO

Optimaalisen suorituskyvyn ja kestoian varmistamiseksi:

¢ Suojaa ldammitin ruosteelta, vaurioilta ja muodonmuutoksilta.
e Valta lammittimen joutumista alttiiksi iskuille.

¢ Suojaa lammitinta vedelta ja kosteudelta.

e  Sailyta lammittimet aina puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Muutoin SKF:n tyypin EAZ induktiolammittimia pidetaan huoltovapaina.

Kaikki korjaukset on tehtava SKF:n valtuuttamassa korjaamossa.
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E.E.-AHAQZH ZYMBATOTHTAZ

H etaipeia SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT NIEUWEGEIN,
The Netherlands, dnAwvoupe 6T 01

2TAOEPOI ENAIMQrikol
OEPMANTHPEZ
EAZ

gival oXeBIOOPEVOI KOl KAOTOOKEUAOUEVOI CUPQWVA JE TNV
EYPQMAIKH OAHTIA 73/23/EOK MEPI XAMHAHZ TAZHZ
MPOAIATPADEX EMC 89/336/EOK

OAAavdia, louAiog 2002

?ﬂ L {/{f{ Mwi’f’

Ebbe Malmstedt
AieuBuvTng AvdTtuéng kai MoiétnTag MNpoidvtwv

-

~
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4 )

VAN

ZUOTAOEIG YIO TNV AOPAAEIa

* Oa mpétel va TnpouvTal TTAvTa o1 0dnyieg Asiroupyiag.

* H Aeitoupyia TNG CUOKEUNG TTPETTEI VO ETTITPETTETAI HOVO O€ EEEIBIKEUUEVO
Kal ETTOPKWG EKTTAIOEUPUEVO TTPOCWTTIKO.

» Emeidn) o emaywyikog Bepuavirpag dnUIoUpyEi payvniko Tredio, dToua
TTOU Q€POUV BnUaTodoTNn A METAAAIKG EMQUTEUUATO TTPETTEI VA TPOUV
TMOTA PIa aTTOOTACH AOQAAEING, TOUAAXIOTOV 5 PETPWV, ATTO TO
BepuavTripa katd Tn didpkela TNG AsiToupyiag Tou. H ouokeur, KaTtd Tn
AgIToupyia TNG, UTTOPE VA KATOOTPEWEI POPEIG DEBOPEVWV PE HAYVNTIKA
atroBrikeuon (T7.X. TMOTWTIKEG KAPTEG POAdYIa XEPIOU, UTTOAOYIOTEG
TOETTNG KATT). ETTopévwg, Ta dedopéva TTpETTEl va atroBnkeUovTal
o€ ao@aAf atTrdoTOoN.

* ATTayop€eUETal N CWHATIKA ETTAPT) ME TOV TTUPAVA TOU BEpuavTAPa KATA
TN AgIToupyia Tou.

* O Beppavtrpag dev Ba TTPETTEI VO XPNOIUOTTOIEITAI OE XWPOUG OTTOU
UTTAPXEI KiVOUVOG EKPREEWV.

o Mnv ekBETETE TN OUOKEUN G€ UYPNAN uypacia | dueon €TTaQr) PE VEPO.

+ BefaiwBeite 611 n Tdon TpoPod0o0iag ival CwWOTH.

* H ouvdeon Tng KovodAag eEAEyXOU TTPETTEI VA EKTEAEITAI POVOV AT
£CEIDIKEUPEVO NAEKTPOAGYO.

* Mn XpNOIUOTTOIEITE TN CUCKEUH av avixveuBei BAABN i coBapr) Bopd
oTO TTnvio Béppavong.

» XeIpIOTEITE TO TINVIO PE TTPOTOXH YIO VO ATTOQUYETE OTTOTOUES POPTIOEIG
Kal EUTTAOKEG KATA TN OUVAPUOAGYNON Kal THV ATTOCUVOPHOASYNON.

* Attayopeuetal n Bépuavon payliouéEVwy SaKTUAIWY PE TOV NAEKTPIKO
EMaywyIkd BepuavTtipa.

* [loT€ unv TPOTTOTTOIEITE TO BEPUAVTHPA.

* OAgg ol epyaoieg EMOKEUAG TTIPETTEI VA AVOTIBEVTAI GTO KEVTPO
emokeuwv TnG SKF.

(& /
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1 Eicaywyn

O1 oTaBepoi eTTayWYIKOi BEPUAVTHPES XPNOIUOTToIoUVTal YIa dppooT Kal Edpuoon:
*  ECOWTEPIKWYV OAKTUAIWY O€ KUAIVOPIKG POUAEUAY,

*  OOKTUAIWV O€ PnyavAuaTa Yuxpng EAaong kai

»  OoKTUAiWV AaBupivBou o€ dIaTALEIG POUAEUAY.

XpnoiyoTroloUvTal g€ TTEPITITWAN XPNOoNS
peyAAoU aplBuoU pouAgudyv e Tov idIo
oxedlaopo ) ouxvAG dppoong Kal eEapuoong -3
MEYAAWY POUAEUAY PE OQIXTH oUVApPHOY. -
MpoopiovTtal yia £va CUYKEKPINEVO POUAEPAV _,,j
KOl Jio GUYKEKPIPEVN EQAPUOYT.

Eik. 1. Tevikr) eykardotaon kara
™ Xpnon Gepuavripa EAZ

1.1 Kavéveg Asitoupyiag

O1 oTabepoi eTTaywyikoi BepuavTrpeg
arrotreAouvTal atrd £va KUMVOPIKG ETTAYWYIKO
TNVvio a1rd ocUpua XaAKkou, Hoviha
TOTTOBETNUEVO O€ TTAACTIKO TTEPIBANMA TTOU
XPNOIMEUEl WG PNXAVIKOG £€0AKEQG. AvAAoya e
TO YEyeBOG Tou BepuavTipa, uttTdpxouv dUO
OIAPOPETIKEG EKTEAETEIG OCUNPWVA PE TNV
eIkdva 2 Kal TNV €ikéva 3.

Eik. 2. Tumikn ektéAeon yia
OaKTUAioUS e eEWTEPIKA
S1GueTpo Ewgs ka1 380
xiAloatwv (mm)

s )

4
Eik. 3. EI0IKn ekTéAeon yia
akavovioTa Kai ueydAou
ueyéBoug eéapriuara
£EWTEPIKN OIGUETPOC
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To epyalcio TomoBeTEITAI ETTAVW ATTO TO £€APTNHA OXAMATOG OAKTUAIOU TTOU
TpodKeITal va BeppavBei. TéTe TO TTNVIo TpOoYodOoTEITAI UE TO EVOAAATTOUEVO
pelpa atrd TNV TPoPodOCia Kal dNUIoUPYEI hayvnTiko TTEdIO, TO OTToI0
TTPOKOAE OIvopeUpaTa HEGa 0TO SAKTUAIO.
H nAekTpIkn avtioTaon Twv dakTUAiwy Ba To KAvel va BepuavOei TTOAU
ypriyopa Kal n B€puavan auTh Ye Tn o€ipd NG Ba TTPoKaAéTEl DIAOTOAR TOU
dakTuAiou. "YaTepa atmd KATTOIoV TTPOKABoPITUEVO XpOVo BEpuavang
MTTOPEITE Va aTrooUpETE TO SAKTUAIO.

4 | )

Eik. 4. O OBepuavripag romobereital emavw ammé 1o dakTUAIO

; )

Eik. 5. Mera amé tnv oAokAnpwan rou KUkAou Bépuavang
UTTOPEITE va amrooUpeTe 10 SAKTUAIO

ETre1dn 1a payvnrikd media pe xaunAn ouxvornta dieiocdlouv oTo XAAuBa o€
BaBog POAIG Aiywv XIAIOOTWY, 0 Aaiudg Tou KUAivEpou BepuaiveTal EAAXIOTA.
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2 Texvikd dedopéva

Ovopuagcia Tou
TPOiIdVTOG

ZUVIOTWHMEVN
KOVOOAa eAéyxou

AlaoTdoeig
OeppavTipa

- MAdTog (A)

- EowtepikA didueTpog (G)
- "Yyog mepiBAfiuaTtog (C)
- MAdTog TrepiBARuarog (D)
- Mnkog kaAwdiou

- Bdapog

AlaoTdoeig

efapTnUdTWYV

- Meprypaen epIBARUOTOG
1 apiBuodg
oxediaypduuaTo

- EowrtepikA didueTpog (D)

- E€wrtepikny diaperpog (F)

- MAdTog (B)

Eqappoyn

- ApIBu6G oxediaypdupaTog
- AidueTpog Aaipou :
- Z@IXTr ouvapuoyn
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Aedopéva

TpOoQpodoaiag

- Tadon nAekTpikoU dIKTUOU

- ZUuxvOTNTa NAEKTPIKOU
OIKTUOU

- KaravdAwaon pevparog
KaTd TN dIdPKEIa TNG
appoong

- KaravdAwaon pevuartog
KaTd TN SIGPKEIa TNG
e¢dpuoon

- AvTigTaon Twv
MOVWOoEWYV

Xpovog Bépuavong
- MNa TN dpuoon
- lNa tnv €gdppoon

MpooTtacia évavTi
utrEPOéppavVONG

3 Odnyieg TpIv a1d TN Xprion

A. BeBaiwBeite 611 0 TTivakag eAEyyou TUTTOU
SS eival ouvdePEVOG PE TO TPIPATIKO
NAEKTPIKG SikTUO aTTO £€OUCIOOOTNUEVO
NAEKTPOAOYO.

B. ZuvdéaTe 1O TPIPACIKO KAAWDIO TOU
BeppavTtApa (dUo @doewv + yeiwon) Pe TO
MTTAOK oUvOEONG HEOO OTOV TTIVAKA EAEYXOU
(&¢ite TO didypappa kaAwdiwong Kai TN
ANioTa e€aptnudtwy). MNa Tnv atropuyn
AaBwv Katd tn ouvdeon Tou BeppavTrpa, Ta
TEAPATA TWV KaAwdiwv diabéTouv
OIAPOPETIKEG BIAPETPOUG AVTIOTOIXEG ME
TOUG OKPOOEKTEG OTO ETTITTESO PTTAOK
ouvdeong.

: ; i ; Eik. 6. Zuvdéarte Thv KovooAa
C. O mivakag eAéyXoU EVOWPOTWVEI Evav eAéyxou pe v

XPOVOOBIAKOTITN TTOU gival TTPOCTTEAATIUOG
atd Tnv eEWTEPIKA TTAEUPd Kal XPNOIPEUEI
yla Tov KaBopiopd Tou xpdvou Bépuavong.
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D. Mpokeiyévou va mTUXeTE TNV TTARPN 1I0XU
Bépuavong Tou Trnviou, dlac@aAioTe OTI TO
KAAWDIO gival uvOEUEVO Xwpis BPOXOUG.

E. ZuvdéaTe To KaAWDIO TOUu BepuavThpa yia
TTpoCoTaCia £vavTl UTTEPOEPUAVONG UE TOV
TTivaka eAEyxou.

F. Mg tTnv T6pTa TOU TTiVaKO EAEYXOU KAEIOTH, I ™~
MTTOPEITE TWPA Va yupioeTe TNV KAEIdApId _ -
ao@AAeIog TTPoG Ta SegId pe To KAeIdi kat va | =

TN OTTPWEETE TTPOG TA PECQ.

G. H oguokeun gival TTAéov €ToIun yia XprRon 1
OAAG NV EVEPYOTTOINOETE TO PEUNA TTPOTOU iy || tont catune
TOTT00€TNOEI 0 BEPUAVTAPAG ETTAVW ATTO TOV
EOWTEPIKO BAKTUAIO TTOU TTPOKEITAI VA _
HOVTAPETE 1] EEUOVTAPETE. R A i

H. Z¢ mrepiTrTwon mmou avoiel n TépTa ToU i
TTivaka SIavOUnG, N NAEKTPIKN Tpo@odoaia
OIAKOTITETAI HECW EVOG PNXAVIGUOU
AoQAAEIag. \_ Y,

Eik. 7. Aidypauua ouvdéoewv
NS KOvooAa¢ eAEyxou kai
TOoU Bepuavinpa
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Odnyieg Aeitoupyiag

A. TotroBeTAOTE TOV NAEKTPIKO ETTAYWYIKO BEPUAVTAPA ETTAVW OTTO TOV

. Av 10 e@aTrTéueva e€apTiuarta dlabBéTouv

OakTUAIO TToU Ba EepovTdpeTe. Av XpelddeTal yepavog i avuywTipag, Oa
TTPETTEI VO XPNCIKOTTOIOUVTAI OXO0IVIG atrd KavvaRn. Mnv XpnoIJoTToIEiTE
XOAUBdIVa cupuatdéoxolva.

2UVvOEOTE TO AdIO TOU KUAIVOpOU pE Th yeiwon.

-

EYKOTTEG,

mEDTE TIG PABDOUG ATTOCUPONG TTPOG TO
E0WTEPIKO, XaAapwvovTag TiG Bideg TTou
OTEPEWVOUV Kal, CUVETTWG, GUYKPATOUV HE
ac@dAgia To OakTUAIO.

Av deV UTTAPXOUV EYKOTTEG TTIOW ATTO TO
OAKTUAIO, pETATOTTIOTE EAAPPT TOV
E0WTEPIKO DAKTUAIO KOTA PUAKOG TOU Afova
META TN diadikacia Bépuavang, JEowW TWV
PAUPOEIdWYV PARdwY, £wg éTou o1 pdpdol
oTepéwang €1I06ABoUV GTO KEVO TTOU
OnuIoupynBnkKe atrd TNV YETATOTTION.

Eik. 8. Mn xpnaiuorroigire

. MeTd Tn pUBUICN TOU XPOVOBIAKOTITN GTN

owaTo Xpovo BEpuavang, UTTOPEITE va
EVEPYOTTOINOETE TO PeUPA. AUTO yiveTal av

XaAuBdivo aupuaréoxoivo
yia tnv aviywaon Tou
Bepuavrripa

OTTPWEETE TOV HOXAG TOU BIAKOTTTN TTPOG TA
ETTAVW.

270 TEAOG TOU TTpOKaBOpPIoUEVOU XpOvou BEpuavong, O XPOVODIAKOTITNG
Ba diakdwel autéuata To pevua. MTTopeiTe TwpPa va EEPOVTAPETE TOV
ETWTEPIKO DAKTUAIO TPARWVTAG ATTAAG TOUG JOXAOUG TOU ETTAYWYIKOU
BeppavtApa. Autd TTPETTEN va Yivel apuéowg HOAIG aTTevepyoTToInBEi o
Bepuavtnpag £Tal waoTe n AilyoTepn duvaTth BepudTNTa va péel atrd Tov
€0WTEPIKO BAKTUAIO Yéoa GTO AaI6 TOU KUAiVOpPOU.

O1 Beppacpévol dakTUAION TTPETTEI VA ATTOUOKPUVOVTAI ATTO TOV
ETTaywyIkd Bepuavtrpa auéowg POAIg BepuavBouv. Me Tov TpdTTO auTod,
ATTOQEUYETE TN POOPA OTO ECWTEPIKO TOU OAKTUAIOU KAl TTPOCTATEUETE TO
ETTAYWYIKO TTNVio atrd Tnv PeTadoon BepudTnTag.
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G. Av yia otroiovdrTToTe AOY0 TO KUKAWMA TTPOKEITAl VO SIOKOTTEN TTPIV
TEPAOEl 0 TIPOKABOPITUEVOG XPOVOG BEpuavang, méaTe To kouuTri OFF
TOU ETTAYWYIKOU BEpPAVTAPA 1] ATTOOUVOEDTE E TOV JOXAO TG KOVOOAQG
eAéyxou.

H. Av dev gival duvaTh n atrdéoupaorn Tou AKTUAIOU, IO TTAPAdElyua Adyw
KAiong katd Tn didpKela TNG amrdouPaNG, TTEPIUEVETE UEXPIG OTOU O
OaKTUAIOG Kal 0 AQIOG TOU KUAIVOPOU KpUWGOOUV TTPOTOU TTPOCTIOOACETE
¢avd. 'Etol pévo Ba dilac@aAioeTe OTI UTTOPEITE va ETTITUXETE TN dlagopd
Beppokpaaiag peTagl Tou AaigoU Kai Tou SAKTUAIOU TTOU aTTAITEITAI VIO TO
gepovidpiopa MTTopEiTe va XpNOIPOTIOINCETE TIETTIECUEVO AEPQ VIO VA
emTaxuveTe Tn diadikagia Yuéng.

[.  OI nAeKTpIKOI ETTAYWYIKOI BEPUAVTHPEG ITTOPOUV ETTIONG VA
XpnoipoTToinBouyv yia Tn B€puavon Twv OAKTUAIWY KOTA TO JOVTAPIOHA.
MNa 1o okoTrd auTd, TOTTOBETAGTE TO OAKTUAIO OTO ECWTEPIKO TOU
BepPavTAPa Kal EVEPYOTTOINOTE TO peUpa. ESw, Tpétrel va opioeTe
OUVTOUOTEPO XPOVO BEpUavang atrd ToV aTTAITOUNEVO YIa EEPOVTIApIouUa
MapakaAoUpe va £xeTe UTTOWN OTI 0 SAKTUAIOG Ba ayvnTIOTEN HETA TN
diadikacia Bépuavong.

MapakaAoUpe TTPOoEETE!

*  AmayopeueTal n B€puavon payiopévwy OAKTUAIWY UE TOV NAEKTPIKO
ETTaywYyIkd BepuavTrpa.

* To epyaAcio dev TTPETTEI va EVEPYOTTOIEITAI XWPIG TO XOAUBBIVO SaKTUAIO
OTO E0WTEPIKO TOU, YIOTI DIAPOPETIKA N KATavaAwan peUPATOS QugdveTal
onuavTikd kal To Trnvio Bepuaivetal uTTEPBOAIKA ypryopa.

*  EmmpooBeTn ao@AAEia TTAPEXETAI JE AUTOUATO BIAKOTITN TTOU OIAKOTITEI
TO peUpa apéowg HOAIG N Bepuokpacia Tou eTTaywyikoU Trnviou utrepei
Toug 120 °C. H katdoTtaon auTh YTTOpPEi €TTioNg va TTPOKUYEl JETA aTTO
TNV EKTEAECT APKETWV AEITOUPYIWV OTN GEIPA. ZTNV TTEPITITWAON aUTH,
ouVvIOTATAl N YUEN TNG OUCKEUNG ME TTETTIECUEVO AEPA.

+  Katd Tnv atmoouvapuoAdynaon, o Aaiuog Tou KUAivOpou TTPETTEN va gival
OUVOENEVOG LE TN YEIWOT, VIO TTAPADEIYHA HETW PHOVOPATIKOU KaAwdiou
ME pHayvnTIKO OQIYKTHpa A péow TG Baong oTtrpIgng.
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5 Ka@opiopog xpovwy Bépuavong

Mpiv atrd otroiadnToTe Asiroupyia B€puavang, Oa TTPETTEl va KaBopIoTE O
owaToG Xpovog Bépuavong. Av Tuxdv dOev gival 10N KaBopiouévog OTIg
TTapouoeg odnyieg, TTAPAKAAOUNE VA TIPOXWPNACETE WG EEAG:

5.1 KaB@opiouog xpoévou Béppavong yia dpuoon
A. TotroBeTrOTE TOV €0WTEPIKO DAKTUAIO HEGA OTOV NAEKTPIKO ETTAYWYIKO
BepPavTAPa Kal EVEPYOTTOINOTE TO BEpUavTApa OToV TTivaka SIavoung

oUPQWVA PE TO KEPAAQIO 4.

B. MetproTe Tn Beppokpacia Tou daKTUAIOU Pe éva BepUOUETPO TaxEiag
ammokpiong, 6TTwg 10 Wnoiakd Ogpuduerpo TMDT 1300 tng SKF.

C. KataypdyTe 10 xpOvo BEpUavVONG KAl ATTEVEPYOTTOINCTE TO BEpuaAvTipa
MOAIG 0 DdakTUAIOG @pTdoEl o€ Bepuokpacaia 110 °C.

D. ZnueiwaoTe 10 Xpovo Béppavong padi pe Ta TEXVIKG Oedouéva OTO TTAPOV
EYXEIPIDIO OONYIWV.

E. Na 6Aeg TG HEAAOVTIKEG AEITOUPYiEG TUVAPUOAOYNONG pubuioTe TOV
XPOVOBIAKOTITNOTOV TTiVAKA EAEYXOU CUUPWVA PE TOV KATAYPOUMEVO
Xpovo Bépuavong.

5.2 KaBopiouog xpoévou Béppavong yia Tnv e§dppoon

A. ZITpwiéTe T0 BepuavTipa eTTavw atd Tov SAKTUAIO TTOU Ba ATTOCUPETE Kal
TTPOXWPNOTE CUPPWVA PE TO KEQAAQIO 4.

B. PuBpioTe Tov xpovodiakdTrTnaTov Tivaka dlavoung ota 3 AETTTd Kal
EVEPYOTTOINOTE TO BEpUAVTAPA.

C. MetpnoTe Tn Beppokpaaia aTny TTPOCTTEAGTIUN TTPOCOWN TOU ECWTEPIKOU
OOKTUAIOU, XPNOIMOTIOIWVTOG BEPUOUETPO TAXEIOG ATTOKPIONG.

D. KataypdyTte 10 Xpdvo BEpUavang Kal ATTEVEPYOTTOIRCTE T CUCKEUN,
médovrag To kouuTri OFF otav emiteuxBei Beppokpacia 120°C.

E. AmmoouvapuoloynoTe 1o SAKTUAIO Kal OTTOMAKPUVETE TOV OTTO TO
BeppavTnpa.

F. ZnueiwoTte 10 Xpovo Béppavong padi Pe Ta TEXVIKG dedouéva OTO TTapPOV
EYXEIPIDIO OONYIWV.
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G. Ta 6Aeg TIG HEANOVTIKEG AcIToupyieg e€dpuoang, pubuioTe Tov
XPOVOOIAKOTITN GTOV TTiVAKA EAEYXOU OUNQPWVA LE TOV KATAYPANPEVO
Xpovo Bépuavong.

6 ATTopayvnTIoHOG

O1 dakTUAIoI yayvnTifovTal éTav BepuavOouv e Bepuavtrpa EAZ. Mpétel va
artropayvnTifovTal, TTPOKEINEVOU va aTToQuUyETE TN OOPA KATA TNV
TIEPAITEPW XPNON TOUG, YIa TTAPAdEIya AOyw cwpaTidiwv xdAupa TTou
£XOUV KOAANOEI ETTAVW TOUG.

Ma atroouvappoAoynuévous daKTUAIOUG PIKPOU PEYEBOUG, UTTOPEITE va
xpnoiyotroioete 1o Bepuavtrpa SKF TIH yia ammopayvnTiopd.

7 XapaKTNPIOTIKA ao@AAglag

O BeppavTrpag d1abETel Ta akdAOUBA XAPAKTNPIOTIKG ACPAAEIAG:

*  AutOuaTn TrpoaTacia évavtl UTTEpBEpUavang

*  AOCQdAgieg aTnVv KOVOOAQ eAEyXOU.

*  OAa Ta HETAAAIKA TUAPOTA TOU BEPUAVTAPA KAl TOU TTivaKa EAEYXOU gival
OUVOENEVA [E TOV aYyWYO YEIWONG ToU TPIYACIKoU JIKTUOU A €ival
ETTOPKWG JOVWHEVA.

*  AuTOMATN ETTAVEKKIVNON O€ TTEPITITWON AKPAiWY ouvBNKWV 6TTWG
aoTaboUg TTapoxAG TPOPOdOaiag i GTATIKOU NAEKTPIGHOU.

8 ZuvtApnon

MNa va diaocpalioeTe BEATIOTN amddoon kal didpkeia (WNAG:

+ TlpoaoTarevete 10 BeppavTipa amd didBpwaon, ¢Bopd Kal
TTapapopPwaon.

*  ATTo@eUyETE XTUTTHATA OTO BEpuavTrpa.

+ T[lpooTareleTe 10 BepUavTApa Ao TNV ETAPR JE vEPO Kal atTd TTOAU
uywnAn uypaaoia.

+ Alatnpeite TAvTa TOUG BEpUavTPEG KaBapoUg Kal aTeyvoug.

Ma 6Aa ta uttéAoITTa, O1 N PuBUICOPEVOI ETTAYWYIKOI BeppavTipeg SKF
TUTTOU EAZ Bewpeitan 6T dev €xouv avdykn armmd cuvTrpnaon.

OA\eg o1 epyaaoieg emokeung Ba TPETTEl va ekTEAOUVTAI ATTO £60UCIODOTNUEVO
KEVTPO emmokeuwv Tng SKF.
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In line with our policy of continuous development of our products we reserve the right to
alter any part of the above specification without prior notice.

Although care has been taken to ensure the accuracy of this publication, SKF does not
assume any liability for errors or omissions.

Conformément a notre politique de développement continu de nos produits, nous nous
réservons le droit de modifier, sans préavis, tout ou partie des spécifications ci-dessus.

Gemdp unserer Firmenpolitik der stindigen Weiterentwicklung unserer Produkte behalten
wir uns Anderungen der obigen Daten ohne Vorankiindigung vor.

En linea con nuestra politica de constante desarrollo de nuestros productos, nos reserva-
mos el derecho a modificar cualquier parte de las especificaciones sin previa notificacién.

In linea con la nostra politica di sviluppo continuo dei prodotti ci riserviamo il diritto di
apportare modifiche senza preavviso a qualsiasi parte della presente documentazione.

| linje med var policy for kontinuerlig utveckling av vdra produkter farbehdller vi oss rdtten
att dndra ovanstdende specifikationer utan att meddela i forvdg.

In verband met onze politiek van continue ontwikkeling van onze produkten, behouden wij
ons het recht voor om de specificaties van de vermelde onderdelen te wijzigen zonder nota
vooraf.

Em linha com a nossa politica de desenvolvimento continuo dos nossos produtos, reser-
vamo-nos o direito de alterar este catdlogo sem aviso prévio.

| overensstemmelse med vor politik for kontinuerlig udvikling af vore produkter forbe-
holder vi os ret til at eendre pd hvilken som helst af de i brochuren naevnte specifikationer,
uden at meddel e dette i forvejen. Desuden tages der forbehold for eventuelle trykfejl.

Tavoitteenamme on tuotteidemme jatkuva kehittely. Piddtdmme siksi oikeuden etukdteen
ilmoittamatta muuttaa ylld olevia erittelyjd.

S0ppwva pe TV TOMITIKA TNG TUVEXOUS avAaTTTUENG TWV TTPOIOVIWY lag, S1atnPoUlE T0

dIkaiwpa va aAAGéoupue o1roIodNTTOTE UEPOS TWV TTAPATIAVW XAPAKTNPIOTIKWY XWPIG
mpoeIdorToinon.
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